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Orgao: Presidéncia da Republica/Camara de Comércio Exterior/Comité-Executivo de Gestao
RESOLUGCAO GECEX N° 766, DE 25 DE JULHO DE 2025

Altera o Anexo | da Resolucao Gecex n° 322, de 4 de abril de
2022.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da
atribuicao que lhe confere o art. 6°, incisos Il e IV, do Decreto n° 11.428, de 2 de margo de 2023, tendo em
vista o disposto na Decisao 08/21 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul e na Resolugao Gecex n°
289, de 21 de dezembro de 2021, e na Resolucao Gecex n° 512, de 16 de agosto de 2023, e considerando a
deliberacao de sua 2272 Reuniao Ordinaria, ocorrida em 24 de julho de 2025, resolve:;

Art. 1° Ficam incluidos no Anexo | da Resolucao Gecex n° 322, de 4 de abril de 2022, os Ex-
tarifarios listados no Anexo Unico desta Resolucao.

Art. 2° Esta Resolucao entra em vigor sete dias apods a data de publicacao.

GERALDO JOSE RODRIGUES ALCKMIN FILHO
Presidente do Comité

ANEXO UNICO
N©° s
NCM Ex Descricao

Geradores de vapor puro estéril por tecnologia de termossifao, com coluna de
descontaminacgao e trocador de calor paralelos, construidos em ago inoxidavel AISI
316 L, com capacidade de geracao de fluxo de vapor puro igual a 500kg/h, aptos a
840219.00 | 014 geracao em maxima carga igual a 725kg/h, pressao de saida do vapor puro igual a

o 3bar, com controle de condutividade de vapor puro, tanque de residuo nao
pressurizado, dotados de degaseificacao da agua de alimentacao para atendimento a
Norma EN 285 e Resolucao ANVISA RDC 658/2022, controlados e gerenciados por
CLP (Controlador Logico Programavel) e interface homem-maquina (IHM).

Tampas de inspecao e limpeza com "design” sanitario, fabricadas em aco inoxidavel EN
14404 e EN 14301, com acabamento eletropolido e vedadas com junta de silicone
grau "FDA', projetadas para utilizagao em equipamentos de processo sem pressao ou
de baixa pressao com presenga de gas ou po e sistemas de secagem por pulverizagao
8402.90.00 003 |ideal para a producao de soro de leite em po, dotadas de certificacao de resisténcia a
choque de pressao de até 60kPa conforme normas NFPA e/ou CEN, suportando
temperaturas internas de até 120 graus celsius, em conformidade com as normas de
higiene alimentar EN 1672-2 e EN ISO 14159, com montagem por flange e sistema de
fechamento por volante, disponiveis nos tamanhos DN 200, DN 350 e DN 450.

Cilindros hidraulicos, fabricados a partir de acgo liga inoxidavel, para acionamento de
8412.2110 094 conectores, com pressao de trabalho de até 6.000psi e temperatura de operagao de
-30 a 100 graus celsius.

Unidades de geracao e tratamento de ar comprimido, proprias para sistemas
pneumaticos de trens ferroviarios, montadas em estrutura apropriada para instalagao
sob o trem, com vazao de ar comprimido seco a 9bar (ISO 1217) de 784 |/ min 6%,
qualidade do ar apds o secador em classe 3-3-N.A., conforme NF F 11-100 (referéncia
a 20 graus celsius), nivel de poténcia sonora a 9bar (ISO 9614-2) de 92dBa e
alimentacgao elétrica de 380V 5% a 60Hz +2%, compostas de: filtro de ar de admissao
84148011 013 |c€oM indicador de vacuo; compressor de ar do tipo pistao, isento de 6leo, de duplo

o estagio, com 3 cilindros, dotado de motor elétrico trifasico de inducao, de 4 polos, com
grau de protecao IP65 (IEC 60034-5) e classe de isolamento H (IEC 60034-1),
ventilador axial montado no virabrequim do compressor, 2 trocadores de calor
combinados, sendo um para resfriamento intermediario entre os estagios e outro para
pos-resfriamento, valvula de alivio de baixa pressao, separador de agua, valvula de
alivio de alta pressao, valvula de dreno e aquecedor de dreno; valvula de seguranga;
secador de ar com pré-filtro; e valvula de pressao minima.




8415.82.90

032

Unidades de ar-condicionado projetadas em conformidade com a norma EN 14750,
proprias para fixagao no teto de trens ferroviarios, com capacidade de refrigeragcao de
44kW, fluxo de ar de 5.000m3/h e fluxo de ar fresco de 1.300m?3/h, operando com
tensao trifasica de 380V (x10%) e 60Hz (£5%), compostas de: 1 carcaca em aco
inoxidavel, subdividida em trés compartimentos: compressor, condensadora e
evaporadora; 4 compressores verticais herméticos tipo "Scroll”; 2 condensadoras com
ventilador axial e motor trifasico assincrono, com fluxo de ar de 7.500m3/h e grau de
protecao IP56; 2 evaporadoras com ventilador centrifugo e motor trifasico assincrono,
com fluxo de ar de 2500m3/h e grau de protecao IP54; 2 sensores de temperatura (1
de ar fresco e 1 de ar de recirculagao); tubulagoes de drenagem de agua; 4
pressostatos de alta pressao; 4 pressostatos de baixa pressao; 4 dispositivos de
expansao (tubos capilares); 4 filtros secadores; 2 filtros de ar misto (ar fresco e ar de
recirculacao); 2 filtros de ar fresco; 2 dampers de ar fresco; com ou sem painel de
controle programavel com dispositivos auxiliares de acionamento, protecao e
monitoramento.

8416.30.00

009

Grelhas mecanicas movel utilizadas para queima de biomassa (cavaco e residuos
agricolas) com capacidade maxima de 24,6MW, de area de superficie de queima igual
ou superior a 30m?, largura de grelha de 3,056m, comprimento de grelha de 10,2m
com 5 zonas, sistema de resfriamento por agua quente; com sistema de alimentagao
por empurrador com largura de 2,7m, controle de nivel por microondas, volume bruto
de armazenamento de combustivel (cavaco e residuos agricolas) de 6,2m?;
instrumentacao para controle e funcionamento da grelha e do empurrador, unidade
hidraulica, bombas de refrigeracao, camera para fornalha e sistema de supervisao
integrados.

8417.90.00

095

Conjuntos de rolos suporte proprios para fornos rotativos de cal, fabricados em aco,
com mancais de rolamento autoalinhante, com diametro igual ou superior a 1.200mm
e largura igual ou superior a 800mm.

8417.90.00

096

Anéis de rodamento para fornos de cal rotativos, fabricados em ago, com diametro
externo nominal igual ou superior a 4400mm, didmetro interno nominal igual ou
superior a 3.700mm e largura nominal igual ou superior a 500mm, proprios para
instalacao direta no casco do forno de cal com blocos de apoio (stop blocks).

8418.61.00

017

Bombas de calor hibrida, com agua-amonia como fluidos refrigerantes, com
capacidade térmica aproximada de ate 2.128kW, utilizando trocador de calor interno
em aco inoxidavel 1.4404, com limite de particulas de até 20 micréometro, com
capacidade de suportar pressao operacional de até 22bar no lado de dissipagao de
calor e de até 18bar no lado da fonte térmica, operando com tensao trifasica de 400V
e corrente maxima de 644A, com controle via conversor de frequéncia, painel elétrico
e sistema de automacao integrados, equipadas para aplicacao direta em sistemas de
recuperacgao de calor em plantas de secagem industrial.

8418.69.99

113

Congeladores verticais continuos para congelamento rapido individual para partes de
aves, carnes, pescados, liquidos e vegetais, com congelamento por contato direto,
com capacidade entre 200 e 1.800kg/h e temperatura entre -35 a -50 graus celsius,
estando normalmente entre -42 a -50 graus celsius se usado CO2 ou "brine".

8418.69.99

114

Congeladores automaticos para o congelamento de gargalos de garrafas destinado a
producao de espumantes pelo método tradicional (champenoise), com estrutura em
aco inoxidavel, com capacidade produtiva de 200 ou 400 ou 900g/h, equipados com
cuba circular com prato giratorio, com sistema de refrigeracao composto por
compressor, condensador, evaporador, filtro desidratador e pressostato, com
eletrobomba de circulacao de fluido glicolado.

8419.39.00

229

Combinacoes de maquinas para a secagem de chapas de gesso acartonado,
compostas de: secador modelo "KLED", do tipo conveccao, com 10 andares e 42
secoes aquecidas de 2 metros cada; queimadores conicos de ate 6.200kW,
ventiladores axiais de circulagao com poténcia aproximada de 24 x 15kW e
ventiladores de exaustao com poténcia de 3 x 22kW,; portas isoladas com travas de
liberacao rapida; "plenums" de entrega com chapas perfuradas a laser; caixas de bicos;
sistema de transporte com rolos de 75mm em passo de 340mm, acionados por
corrente; painéis elétricos com controle integrado por CLP; com ou sem conjunto de
vedacgao térmica composto por abafadores em ago inox e bordas articuladas.

8419.40.10

014

Aparelhos para geragao de agua com qualidade para injegao (dgua tratada para a
injecao "water for injection") a ser utilizada na preparagao microbiologica de insumos
farmacéuticos, operantes por destilacao com termocompressao, construidos em ago
inoxidavel AlISI 316 L, com capacidade de geracao de fluxo de agua para injegao igual
a 500 litros/h, com sistema de resfriamento de descarte, controlados e gerenciados
por CLP (Controlador Légico Programavel) e interface homem-maquina (IHM).

8419.50.10

076

Trocadores de calor de placas, destinados ao pré-aquecimento do ar de combustao
em planta de secagem de chapas de gesso acartonado, dotados de feixe tubular com
94 placas "Pillow Plate’, com dimensoes aproximadas de 5.500mm de comprimento,
1.500mm de largura e 1.0 mm de espessura, feitos em aco inoxidavel e carcaca
reforcada, capaz de suportar temperaturas de até 150 graus celsius e pressoes de até
5bar, fabricados com estrutura resistente a corrosao e tecnologia de expansao de
placas.




8419.50.21

122

Trocadores de calor casco e tubo de alta eficiéncia, projetados para resfriar agua com
gordura até temperaturas proximas ao seu ponto de solidificagao (0,3 grau celsius),
sem risco de congelamento, fabricados em conformidade com normas sanitarias
aplicaveis a industria alimenticia e desenvolvido para aplicagoes na industria avicola,
em aco inoxidavel sem pontos de retencao de gordura, acesso facilitado para
higienizacao e manutencao, alta capacidade de vazao para garantir troca eficiente de
calor no “chiller’, operando em circuito fechado com processo de limpeza CIP, bomba
de agua sanitaria integrada para circulagao de agua, movimentacao do liquido
refrigerante feita por edutores de gas de alta pressao, eliminando o uso de bombas
externas para movimentacao de gas refrigerante, junta de expansao para reduzir
tensoes estruturais causadas por dilatagcoes térmicas, valvula reguladora de succao
motorizada e painel de controle com CLP e IHM, controle automatizado das variaveis
operacionais durante todas as etapas do ciclo de resfriamento.

8419.60.00

Ool1

Unidades funcionais para produgao de gas natural liquefeito com capacidade nominal
meédia de 15t/dia, compostas de: sistemas de pré-tratamento para remocgao de
particulas solidas e liquidos saturados; compressores; sistemas para remogao de
dioxido de carbono; sistemas de desidratacao; sistemas para remogao de
hidrocarbonetos pesados; modulos criogénicos com isolamento térmico; trocadores
de calor de alta eficiéncia; valvulas de expansao em série e valvulas de controle;
instrumentos de medicao; analisadores em linha; sistemas de purga e ventilacao com
valvulas de alivio de pressao; controladores logicos programaveis integrados a
sistemas supervisorios "SCADA" com paineis elétricos; sensores; atuadores e
instrumentos de campo distribuidos.

8419.89.19

151

Esterilizadores pilotos para pasteurizagao rapida e ultrapasteurizarao (HTST/UHT) de
produtos lacteos, de aquecimento a vapor indireto por 2 caldeiras de agua
pressurizada em circuito fechado, com fluxo nominal de 100L/h a 150 graus celsius;
material de contato com o produto aco inoxidavel 316; trocadores de calor tubulares;
resfriamento por agua; instalacao para limpeza e esterilizagao no local (CIP-SIP)
automatica; bomba de pressao de 100L/h a 20bar; bomba CIP para vazao de até
1.200Lh; tanque de alimentacao; valvulas; medidor de vazao; transmissores de
pressao; filtro; coletor de drenagem:; tela sensivel ao toque IHM:; registrador de dados
integrado; operacao por controlador logico programavel; montados ou parcialmente
por montar.

8419.89.19

152

Autoclaves industriais esterelizadoras a vapor pulsante a vacuo, para uso na producao
e montado no padrao farmacéutico sanitario; estrutura de dupla porta; esterelizador a
vapor a vacuo de materiais, roupas e terminal de ampolas; capacidade de 600L;
tamanho interno de 1.000mm de comprimento, 680mm de largura e 950mm de
altura; revestida com jaqueta dotada de sistema de refrigeracao independente, para
sistema de controle de temperatura; camara interna com aco inoxidavel 316L;
integrada de UPS para fornecimento de energia; integrado com funcao de diagnostico
remoto e software compativel com gestao de industria 4.0; autorizacao OPC UA para
coleta de dados; com carrinho em modelo estante revestido em aco inox 316L; funcao
de secagem por ar quente, funcao SIP para filtro estério de ar e fungao de
amostragem de condensagao de vapor puro; equipado com Controlador Légico
Programavel, operados por meio de IHM e monitor de 15 polegadas.

8419.89.99

432

Equipamentos para a sintese e estabilizacao de nanofertilizantes, com capacidade de
processar 5.000L/dia, para aplicagcao de ondas ultrassdnicas de alta frequéncia para
quebrar e estabilizar particulas em escala nanométrica, dotados de: Vasos
Amalgamadores Sonicos de 1.200 litros, Tampa da plataforma da sonda para vaso,
Misturadores de alta transparéncia com eixo, selos mecanicos e laminas, Sondas com
“chifres” de titanio, Painéis de controle com PLC e HMI, e Camara para prova acustica
de ondas ultrassonicas.

8419.90.90

032

Modulos de alivio de pressao para sistema de ventilagao contra explosao, projetados
para instalacao em equipamentos de processo suscetiveis a formacao de atmosferas
explosivas por acumulo de poeira e secadores por pulverizagao compostos por
estrutura simples ou dupla, com area de ventilagao eficiente entre 0,679 e 1,358m?,
pressao de ruptura de 100 #15mbar a 90 graus celsius e temperatura de operacao
continua entre 80 e 110 graus celsius (pico de 150 graus celsius), com gaxeta em
silicone conforme FDA 177.2600 e BGVYV, estrutura em aco inoxidavel AlSI 316L,
dotados de sistema modular com painéis de alivio de pressao integrados, unidade de
transicao para duto de explosao, compativeis com normas sanitarias 3A e EHEDG, e
certificacao para atmosferas explosivas (ATEX), com "design” que evita acumulo de
eletricidade estatica, permitindo instalacao em novos equipamentos ou “retrofit" em
equipamentos existentes, com fixagao em contraventamento do vaso.

8421.19.90

119

Centrifugas "decanter” horizontais, cilindricas/cénicas, automatizadas, especificas para
separacao de residuos solidos na extracao de minérios, de pequeno porte e alta
capacidade, comprimento x largura x altura (aproximadamente) de 8.822 x 2.050 x
2.248mm; com ou sem motor principal com poténcia entre 110 e 350kW; com ou sem
motor secundario com poténcia de 110kW; entrada de alimentagao e transportador
protegidos por segmentos de carboneto de tungsténio substituiveis; resultando na
separacao de residuos secos e empilhaveis; painel elétrico e painel de controle
integrados; dotadas de regulagem de rotacao.

8421.19.90

120

Alimentadores centrifugos para posicionamento de pecgas, poténcia de 1/8 x 2HP, com
velocidade de 30 a 100pecas/min, diametro de trabalho do parafuso de 8 a 20mm,
comprimento de trabalho do parafuso maximo de 200mm, podendo trabalhar com
componentes de diferentes geometrias, por meio de forca centrifuga seja no sentido
horario ou sentido anti-horario, equipados com painel elétrico, com possibilidade de
adequar a velocidade de acordo com o equipamento a ser alimentado.




8421.21.00

294

Equipamentos de filtracao gravitacional continua para remocgao de solidos finos
suspensos em esgotos e aguas residuais, montados em tanque de aco inoxidavel, com
capacidade de processamento 540m?3/h, contendo 12 discos filtrantes com diametro
2.230mm, posicionados verticalmente em eixo horizontal, sendo o filtro dotado de 12
segmentos individuais de plastico, com diametro de orificio de filtro de 15 micras,
maxima concentracao de saida de 10mg/L, sem necessidade de bombeamento do
efluente por meio do filtro, com sistema de lavagem dos discos por meio de barras de
bicos aspersores sem interrupcao do processo de filtracao e sem necessidade de
fonte externa de agua, com bomba de pressurizacao e sistema de medicao de
controle integrados.

8421.21.00

295

Combinacoes de maquinas para retirada de particulas de vidro de agua de
resfriamento utilizada em processamento (corte, polimento, etc) de vidros, compostas
de: centrifuga, tanques, bombas, valvulas, tubulacao e painel elétrico com vazao de
agua limpa de 130 I/min para cada sistema de processamento de vidro, capacidade
de remocao de 120dm? de vidro por dia e 4kg de lodo/h.

8421.21.00

296

Unidades funcionais ligadas por condutos, para neutralizar pH de efluentes de forma
continua em processo de pre-tratamento de efluentes industriais (ETE) compostas por:
tanque neutralizante de 10.000L; tanque de verificacao de pH de 1.320L; bombas
centrifugas de circulagao e drenagem dispostas em "skid", com capacidade de 360L;
transmissores de pH; sensor de nivel; valvula de esfera; valvula borboleta; valvula de
diafragma; tanque de soda caustica; tanque de acido; com neutralizagao de estagio
unico a partir de entrada entre 2 e 12 pH a saida entre 5,5 e 9,5 pH; com fluxo médio
por hora de 12.000L e fluxo maximo por hora de 18.000L, parcial ou completamente
por montar.

8421.22.00

045

Filtros tangenciais dinamicos rotativos automaticos para vinhos, borras de fundo do
tanque e outros residuos com alto teor de solidos, controlados e programados por
Controlador Logico Programavel (CLP), constituido de: 1 ou 2 ou 3 ou 4 modulos,
equipados com eixos rotativos, com membranas de ceramica em formato de disco,
com superficie filtrante de 7 ou 14 ou 28 ou 56m2, com rendimento nominal de 30 a
60L/m2/h conforme o produto processado, com tanque de trabalho munido de
sistema de nivel e de lavagem automatico, dosadora de produtos quimicos.

8421.22.00

046

Filtros tangenciais automaticos, com estrutura em aco inoxidavel, equipados com
membranas ceramicas com 8 ou 23 canais, com porosidade nominal de 0,2 ou 0,45
micrometro, com area filtrante total variavel entre 20 e 680m?, conforme a
configuracao instalada, destinados a filtragao ou depuragao de bebidas como, cerveja
e/ou vinho e/ou espumantes e/ou sucos de frutas e/ou suco de uva e/ou vinagres,
com controle por CLP com tela "touchscreen’, dotados de bomba de alimentacao,
bomba dosadora para produtos de limpeza e sistema de retrolavagem.

8421.22.00

047

Filtros tangenciais automaticos, com estrutura em acgo inoxidavel, controlados por CLP
com tela "touchscreen®, para a filtragao e/ou depuragao de liquidos com alto teor de
solidos em suspensao, sendo: sidra e/ou sucos e/ou borras de mosto e/ou borras de
vinho ao final da fermentacao e/ou borras de vinho apos clarificagao e/ou vinhos
clarificados e nao clarificados e/ou para filtracao de liquidos, equipados com
membranas ceramicas de 8 ou 23 canais.

8421.29.90

253

Equipamentos para filtragem de 6leo isolante utilizado em transformadores elétricos,
pelo principio de termovacuo, vazao do filtro de 2.000 a 12.000 L/h, poténcia de
aquecimento 180kW, temperatura maxima de operagao 80 graus celsius, faixa de
vacuo para desgaseificagao de 1 a 9mbar, montados em estrutura metalica - corpo
unico, dotados de: duplo filtro paralelos de 1 micron em fibra de vidro com taxa de
filtracao de 99,98% (b5000); pre-filtro tipo "mesh" na entrada do oleo; medidor de fluxo;
medidor de teor de agua e gas com resolucao de 0,6 a 8ppm de umidade, e 0,003 a
0,1% de conteudo de gas no oleo; aquecedor de 6leo eléetrico; medidor de ponto de
orvalho; medidor de vacuo; medidor de vazao; medidor de pressao; bombas de vacuo;
medidor de rigidez dielétrica do oleo, conteudo de agua e temperatura; valvulas de
comutacgao; sistema de circulagao "by-pass" automatico; painel de comando e controle
com tela interface sensivel ao toque de 10 polegadas; "software" de controle,
monitoramento, alertas e registros do processo, com roteador industrial para suporte
remoto "online",

8421.39.90

259

Combinagdes de maquinas para filtragem de residuos sélidos de gipsita e estuque
oriundas do processo de producao do gesso acartonado, compostas de: filtro de
despoeiramento, com volume de entrada de ar igual ou inferior a 9.400Am3/h:; filtro de
impulso, com sacos de filtragem, dotados de sistema de ar comprimido, sensores de
nivel e pressao, valvulas rotativas e valvulas borboletas, ventiladores radiais, rosca
transportadora, motorredutores helicoidais chaminé de exaustao, plataforma de
manutencao e estruturas e suportes para instalagao e funcionamento.




8422.30.10

161

Combinagdoes de maquinas automaticas para selecionar, encher e tampar frascos de 30
a 1.000ml com fechamento por tampas de rosca, pressao, gatilhos e "pumps’, com
capacidade de processar entre 30 e 170frascos/min, com sistema de transporte de
frascos com controle de posicionamento via servo horizontal, compostas de:
selecionadora automatica de frascos para troca de formatos e garrafas em até 9
minutos, com 3 robds servomotorizados do tipo delta e orientador por camera de visao
de alta resolucao; envasadora de enchimento duplo com: 2 cabecgotes robotizados com
16 bicos de enchimento cada, sistema automatico de limpeza (CIP) e desinfeccao dos
cabecotes de enchimento e controle de dosagem via medidor massico individual por
bico de enchimento; tampadora e selecionadora para tampas tipo rosca, pressao,
gatilhos e pumps composta de cameras de visao e 3 robos servomotorizados do tipo
delta para selecao automatica e sistema de aplicagcao de tampas servomotorizado e
individual; sistema de controle de qualidade automatico para todas as etapas e rejeicao
de nao conformidade; controlador logico programavel (CLP) e painel de comando com
interface homem-maquina (IHM).

8422.30.10

162

Combinacoes de maquinas automaticas para contagem, envase, insergao de
dessecante, colocagao de tampa, selagem por indugao, rotulagem e encartuchamento
de capsulas ou comprimidos em frascos redondos de 15 a 300ml, com controlador
logico programavel (CLP) e interface homem-maquina (IHM), capacidade de produgao
de até 160frascos/min, compostas de: sistema eletronico de contagem por imagem
(CCD) de 16 canais, precisao de contagem de 99,99%, funil vibratério de 3 estagios com
controle de frequéncia fechado, esteira transportadora integrada, insercao automatica
de dessecante com corte servo-controlado por marca ética, sistema automatico de
alimentacao e fechamento de tampas com rodas de silicone, selagem por inducao de
aluminio com refrigeracao a agua, rotulagem com servo motor e impressao térmica de
lote e validade, sistema de rejeicao de frascos com erro de rotulagem, encartuchadora
horizontal automatica com abertura de caixa, insercao de frascos e fechamento
automatico da embalagem, estrutura em aco inoxidavel SUS 304, alimentacao
monofasica 220V/50/60Hz, poténcia total instalada aproximada de 10kW, sistema
pneumatico integrado com consumo de 0,5m3/h, com sensores fotoelétricos, sensores
de pressao e sistema de alarme de falhas por auséncia de frascos, obstrucao ou falhas
de alimentacao.

8422.30.10

163

Unidades automaticas de envase para uso em "BOV" (Bag-on-valve) velocidade de
enchimento de 40 a 60CPM, compostas de: alimentador de latas (13 transportadores),
maquina de enchimento e crimpagem de ar "BOV" (3 cabecas), maquina de enchimento
de liquidos "BOV" (6 cabecas) com 6 bombas de alta viscosidade, maquina de
verificacao automatica de peso, maquina de verificagao de pressao interna e limpeza
de liquidos (3+3), correia de jato de tinta, maquina de alimentacao e prensagem
automatica de tampas, maquina automatica de etiquetagem de manga retratil para
latas, incluindo tunel de encolhimento a vapor + secador de ar e mesa de coleta.

8422.30.10

164

Monoblocos automaticos para producao de vinho espumantes pelo método tradicional
(champenoise), com capacidade de 400, 700 ou 900 garrafas/h, controlados por CLP,
dotados de: "degorgement” (remogao da tampa tipo coroa), dosagem do licor de
expedicao com gjuste de volume, reposicao automatica do nivel com o mesmo vinho,
sistema de rolhagem com rolha tipo cogumelo e aplicagao automatica de gaiola
metalica dotado de torres com cabecgotes para insercao da rolha e aplicagao da gaiola,
sistema eletronico de controle integrado, esteiras de alimentagao e evacuagao
integradas.

8422.30.21

467

Maquinas de ensacamento para embalar produtos em pos em saco de boca aberta,
exterior "kraft" de paredes multiplas revestidas de plastico, com capacidade de
300sacos de 25kg/h, faixa de largura do saco de 480 a 580mm, com precisao de
envase (desvio padrao) de 10g, dotadas de: ensacadora, carregador automatico de
sacos integrado, cabecote de enchimento, estacao de desaeragao, modulo de selagem
e fechamento, com interface HMI controlada por controlador logico programavel (CLP).

8422.30.21

468

Maquinas automaticas de ensacamento do tipo FFS (Form Fill and Seal) com 2 sistemas
de soldagem horizontal por impulso para fechamento do saco superior e inferior,
destinadas a ensacar produtos em po corretivo de acidez do solo em bobina tubular ja
soldada com 2 soldas verticais, com ou sem fole lateral de filme plastico de espessura
maxima do filme de 200 micrometro, dotadas de: alimentacao automatica de sacos de
25 e 40kg, com capacidade maxima de até 900sacos/h; tolva de descarga com tubo
de aceleracao conico e sistema de vibragao, suporte hidraulico para carga e descarga
de bobinas; sistema de desenrolamento do filme, com estacao de formacao do saco
com corte do filme no comprimento desejado com soldagem do topo de fundo do
saco, unidade de perfuragcao de canto para conformacao adequada ao sistema de
paletizagcao e expulsao do ar interno do saco; estacao de enchimento com mandibulas
vedadoras de contencao da poeira, transportador de correia para saida dos sacos,
sistema de dosagem por transportador de correia, equipado com duplo sistema de
corte fino de produto; balanca eletrénica de peso liquido, controladas por CLP e IHM.

8422.30.29

048

Envasadoras, proprias para envase de "batom bala’, com capacidade de trabalho de
60produtos/min, com dispositivos metalicos e de silicone integrados, capacidade da
caldeira de 50L, equipadas com agitador com rotacao entre 10 e 40rpm, com
fornecimento pneumatico de 5,5 a 10bar, com tunel de resfriamento e "chiller”.




8422.30.29

049

Combinagoes de maquinas para enchimento de capsulas duras de gelatina com pads,
granulos, pellets ou micro comprimidos, com capacidade de producao de até
228.000capsulas/h, compostas de: disco rotativo de 27 estacoes de trabalho; sistema
de alimentagao vibratoria por valvula rotativa; modulo de separacao automatica de
capsulas com calha guia e vedacao contra entrada de po; estacao de dosagem com
sistema de pressao negativa e aspiracao integrada; sistema automatico de limpeza dos
furos com jato intermitente de ar comprimido; mecanismo de fechamento e injecao de
capsulas acabadas sem necessidade de ar comprimido externo; interface homem-
maquina (IHM) com controlador logico programavel (CLP); motor principal e bomba de
vacuo; dispositivo de carregamento automatico de capsulas; dispositivo de
carregamento de p6 a vacuo; maquina de classificacao de capsulas, fabricada em aco
inoxidavel SUS 316 nas partes em contato com o produto, com poténcia total instalada
de 10,5kW, alimentacao trifasica 220/380V/50Hz, sistema pneumatico com consumo
de ar de 12m3/h sob pressao de 0,3 a 0,4MPa, e com sensores de vacuo e alarme de
falhas de capsulas.

8422.30.29

050

Combinagoes de maquinas de envase hibrido de ampolas e frascos, com capacidade
de armazenamento de até 9.999 receitas diferentes, com parametrizacao individual e
memorizagao de todas funcdes da maquina, com sistema de monitoramento "SCADA"
centralizado; formatos para ampolas de 1, 2, 3 e 5ml e frascos de 3,5 e 7.5ml, com
esteira de transporte, correias transportadoras, detector de vazamento de luvas,
carrinho de transporte, sistema IHM, sensor de verificagcao de componentes e pesagem
automatica dos frascos, compostas de: maquina lavadora com capacidade de
producao de até 12.200ampolas/h, em ampolas de 1 ou 2ml, com sensor de acumulo
minimo; tunel de esterilizacao e despirogenizacao com capacidade de producao de ate
53.220ampolas/h, temperatura de até 320 graus celsius para esterilizagao das
ampolas e fracos, temperatura de até 350 graus celsius na zona de despirogenizagao,
com sistema de ajuste automatico das guilhotinas e anemometro; envasadora com
capacidade de enchimento de até 12.000ampolas/h, em ampolas de 1 ou 2ml, e até
9.000fracos/h, em frascos de 3 ou 7,5ml, com faixa de enchimento de 0,5 a 12ml, com
ajuste automatico da dosagem, sensor de deteccao de presenca e altura da tampa,
sistema de fechamento de ampolas por fusao, formato de tampa do frasco de 13mm e
integrada com sistema CIP e SIP; maquina recravadora com capacidade de producao
de até 12.200ampolas/h, em ampolas de 1 ou 2ml, formato de selo de 13mm e frascos
de 7.5mlL

8422.30.29

051

Maquinas de colagem e fechamento de caixas, com ciclo de 70s/peca, poténcia de
11kW/, atuacao por cilindros pneumaticos duplos, com pressao maxima de 0,7MPa,
curso maximo de 130mm, deslocamentos maximos dos eixos de 516,5mm (X), 816,5mm
(Y) e 216,5mm (2), equipadas com sistema CCD de inspecao, controle por CLP e
rastreabilidade més.

8422.30.29

052

Maquinas para encartuchamento de pacotes contendo produtos do género
alimenticio, dos tipos "bag in box", com velocidade maxima de encartuchamento entre
130 e 170cartuchos/min, concebidas em aco inoxidavel com grau de protecao
sanitario ip65 com superficies angulares anti acumulo de detritos, dispostas em
configuracao horizontal de funcionamento continuo, capazes de operar com cartuchos
de dimensdes maximas iguais ou inferiores a 267mm de comprimento, 101mm de
largura e 343mm de profundidade; equipadas com sistema de manipulacao de
pacotes de café tipo "twist belt" para correto posicionamento no sistema de
encartuchamento, alimentador de cartuchos rotativo com ventosas a vacuo, bracos
insersores dos pacotes nos cartuchos assistidos por direcionadores, dispositivo
fechador de abas com aplicacao de cola quente "hot melt’, sistema expulsor de
rejeitos; controlador logico programavel (CLP) com interface homem-maquina (IHM)
com tela tipo "touchscreen” colorida; equipadas com respectivo alimentador com
esteira de alta aderéncia para produtos escorregadios, com funcao de auto correcao
capaz de realizar multiplos ajustes de posicionamento dos produtos a serem
encartuchados que chegam aleatoriamente.

8422.30.29

053

Maquinas automaticas para envase e fechamento de sacos contendo po, graos ou
pastilhas, em embalagens plasticas, com capacidade maxima de 80sacos/min, com
Controlador Logico Programavel (CLP) com tela sensivel ao toque, compativel com
sacos de comprimento entre 150 e 380mm e largura entre 90 e 210mm, equipadas
com bomba de vacuo para abertura automatica dos sacos, sensores de contagem de
unidades solidas (pastilhas), esteira transportadora integrada, com sistema de
dosagem automatica dos produtos (graos, po e pastilhas) controlado pelo CLP.

8422.40.90

021

Maquinas embaladoras automaticas para produtos de chocolate, esféricos ou ovais,
em filme plastico; acionada por servomotores, funcionamento continuo, capacidade de
embalar no maximo 800produtos/min, dependendo das dimensoes do produto e
materiais de embalagem, material de embalagem alimentado por bobinas, para
embalagem no estilos dupla-tor¢cao; tendo a embaladora suporte para 2 bobinas e
sistema de troca automatica, permitindo que ao final do filme na bobina 1, seja iniciada
a alimentacao pela bobina 2; compostas de: cuba de alimentacao vibratoria com
dispositivo de rejeicao de produtos defeituosos; disco de alimentagcao com cavidades
para produtos; sistema emendador automatico do filme; modulos de embalagem
dupla torgao; com controlador logico programavel (CLP) e tela "touchscreen" do IHM.

8422.40.90

022

Combinacdes de maquinas para o enfardamento automatico de celulose, com
capacidade maxima de 300fardos/h, considerando fardos de até 250kg, para uso
exclusivo em linha de secagem de celulose, compostas de: prensa de fardos;
encapadeira; maquina para identificagao de fardos; dobradeira; empilhadeira;
unitizadora; transportadores fixos, transportadores moveis, transportadores giratorios;
mesas giratorias; amarradeiras; grades de protecao; "displays” para interface homem-
maquina e sistema de seguranca automaticos; com ou sem sistema de identificacao
por radiofrequéncia (RFID); com ou sem sistema de elevacao dos fardos.




8422.40.90

023

Maquinas semiautomaticas com esteira integrada, para extracao de ar e selagem a
vacuo em sacos pré-formados de produtos alimenticios (carnes vermelhas frescas ou
processadas e queijos industrializados), com velocidade de até 3,3ciclos/min, dotadas
de: esteira transportadora de alimentacao, com ou sem funcao de agrupamento,
sistema de pré-corte de embalagem integrado, sistema de vacuo com dupla valvula
combinada e acelerador de vacuo, cortador e eliminador de aparas, sensor de
seguranca atraves de deteccao de presenca via cortina de luz, sistema de selagem de
embalagens dotado de duas barras de selagem com 1.500mm de comprimento cada
e distancia de 765mm entre elas, controladas por sistema eletronico individual sem
utilizacao de agua para refrigeracao, capaz de processar produtos de até 745mm de
comprimento e 225mm de altura, painel de toque IHM com interface amigavel e
(siste)ma de monitoramento com conexao remota e Controlador Logico Programavel
CLP).

8422.40.90

024

Maquinas para embalar/envolver, com filme de multiplas camadas de produtos,
grupos de cartuchos de papelao, com pista dupla, para formar pacotes em dimensdes
iguais ou inferiores a 250 x 250 x 150mm, dotadas de sistema modular compacto,
estacao de agrupamento; sistemas de transporte de produto na entrada e na saida,
suporte da bobina de filme.empurrador de entrada do produto, sistema de
desenrolamento do filme, conjunto completo de troca de pecas; sistema de solda
automatica para rolo de filme em "stand by" consistindo de unidade de selagem,
suporte de bobina sobressalente, dispositivo de corte e suporte para mandril de corte;
gabinete de controle com IHM com tela sensivel ao toque, controlado por
CLP(controlador logico programavel), com velocidade igual ou inferior a
850cartuchos/min (dependendo do tamanho das caixas e da formagao e
agrupamento de tamanhos).

8422.40.90

026

Combinagoes de maquinas destinadas a embalar com pelicula plastica, tipo "wrap
around’, e paletizar, com a insercao de aglomerados prensados de madeira, de forma
automatizada, agrupamentos de placas de gesso acartonado, com capacidade
nominal de embalar igual ou inferior a 55pilhas/h, aptas a operar com pilhas de gesso
acartonado de dimensodes iguais ou inferiores a 1.250 x 4.800 x 1.000mm (L x ¢ x a),
compostas de: sistema automatico de armazenamento e separacao de "skid"; sistema
de transporte por corrente, com ajuste pneumatico de altura; sistema de elevagcao com
forquilhas, com capacidade de elevacgao igual ou inferior a 3.500kg; com estruturas e
suportes para instalacao e funcionamento.

8422.40.90

027

Combinagoes de maquinas automaticas para embalagem em blister e
encartuchamento de capsulas e comprimidos, compostas de; maquina automatica
para formacao, enchimento e selagem de blisters do tipo ALU/PVC, com capacidade
de até 80.000unid/h, area de formagao de ate 170 x 120mm, profundidade maxima de
26mm, sistema de tragao por servo motor, com controlador logico programavel (CLP), e
interface homem-maquina (IHM) com tela "touchscreen"; e maquina horizontal para
encartuchamento automatico, com insercao de blisters e folhetos, codificacao,
aplicacao de cola e rejeicao de embalagens com falha, com capacidade de até
80cartuchos/min.; contendo correia/esteira transportadora.

8422.40.90

028

Combinagdes de maquinas automaticas para embalar medicamentos, com
controladores logicos programaveis (CLPs) e painéis de interface homem-maquina
(IHM) com tela tipo "touchscreen’, compostas de: maquina emblistadeira para formar,
encher e selar cartelas de plastico/aluminio e/ou aluminio/aluminio para
comprimidos e/ou capsulas, capacidade maxima de até 500blisters/min, "buffer" com
suporte para bobina do filme de formagao, mesa de corte e emenda para filme de
formacgao, sistema automatico para ajuste lateral do filme de formagao, deteccao
automatica de emenda do filme de formacgao, detector de microfissuras para filme de
formagao tipo aluminio/aluminio, com carrinho para transporte de bobina, estacao de
aquecimento dotada de movimentos intermitentes com configuracao individual de 6
zonas de temperaturas, sistema antiestatico para eliminar cargas eletrostaticas,
alimentador automatico de produtos no alveolo, jogo de ferramental/formato,
sensores para deteccao automatica de quantidade minima de consumiveis, sistema de
visao para inspecao/controle de "blisters" defeituosos ou vazios, exaustor de po,
estacao de desbobinamento do filme de selagem, mesa de corte e emenda do filme
de selagem, sistema automatico para ajuste lateral do filme de selagem, deteccao
automatica de emenda do filme de selagem, deteccao/monitoramento da marca de
fotocélula no filme de selagem, impressora "Hapa', sistema de visao para
inspecao/controle de impressao, estacao de selagem tipo rotativo continuo por rolos
de selagem, monitoramento de temperatura de agua, rejeicao automatica de “blisters’
nao

aprovados, estacao combinada para carimbo, perfuragcao e corte com comandos por
servo-motor, estacao de corte indexado com controle a laser de posicionamento dos
alvéolos, esteira de transferéncia de "blisters" continua por vacuo; maquina
encartuchadeira de movimento continuo, velocidade maxima de ate
300cartuchos/min, esteira de cartuchos retratil para acessibilidade e limpeza, sistema
de auto ajuste dotado de servomotores e servocontroladores para referenciamento
automatico dos parametros de formatos das estagdes, alimentador rotativo de
cartuchos com 2 bracos de armacao, estacao de alimentacao automatica de "blister”,
sensor para controle de presenca de "blister’, estacao dotada de aparelho dobrador de
bulas com dispositivo basculante, transferéncia automatica de bulas, sensor de
monitoramento e controle de bulas, estacao de insercao de bulas e "blisters" nos
cartuchos, sensor para monitoramento e controle de introdugao de produtos nos
cartuchos, sensor para deteccao de bula dentro dos cartuchos, sensores para controle
do nivel de consumiveis, sistema para inspecao de codigos de barra nas bulas e
cartuchos, estacao de fechamento de cartuchos com cola-quente, rejeicao automatica
de cartuchos defeituosos.




8422.40.90

029

Maquinas embaladoras automaticas para tabletes de chocolates em 2 estagios, para
producao de embalagens primarias e secundarias, acionada por servomotores,
funcionamento continuo, capacidade de producao maxima 180tabletes/min, dotadas
de: esteiras de alimentacao; estacao de embalagem primaria interna para formacgao de
embalagem em aluminio termoselavel, alimentado por bobinas; tendo a embaladora
suporte para 2 bobinas com troca automatica de bobina, permitindo que ao final do
filme na bobina 1, seja iniciada a alimentacao pela bobina 2; com sistema emendador
automatico do filme; estacao de embalagem secundaria externa para formacgao de
embalagem em cartao, alimentado de um magazine que comporta as pecas pre-
cortadas, sendo este cartao montado em volta do tablete, com aplicador de cola
quente para fechamento; com controlador légico programavel (clp) e tela
"touchscreen” 12 polegadas do IHM.

8423.82.00

004

Equipamentos automatizados para bombeamento e pesagem de 6leo, com tempo de
ciclo de operacao de 72s/pega, compostos por: mecanismo de conexao €
bombeamento de dleo, dotado de bomba de engrenagens com acionamento elétrico,
de vazao igual ou inferior a 30L/min e precisao de bombeamento de +-0,1L;
mecanismo de pesagem, com balanca industrial integrada, de precisao +-5g, com faixa
de medicao de O a 500kg; equipado com grade de protecao, gabinete eletrico, com
computador industrial integrado e IHM, com integracgao total ao sistema MES para
rastreabilidade do processo produtivo, e identificacao do produto via RFID.

8424.30.90

160

Equipamentos de jateamento abrasivo automatizado com robo integrado utilizados na
remocao de impurezas superficiais e preparar as superficies para futuros reparos em
pecas aeronauticas; dotados de: cabine para comportar pecas de até 48 polegadas de
diametro e 36 polegadas de altura; Mesa rotativa para suportar pecgas de ate 225kg;
Bicos automaticos controlados por Robo; Sistema de verificagao do correto bico de
jateamento a ser usado; Sistema de icamento para alocar as pecas dentro da cabine;
Sistema automatico de troca de midia; Remocao de midia residual entre as trocas de
carga; Sistema para remover midia das pecgas jateadas apos final do processo; Sistema
de coletores de midia; Midias utilizadas de oxido de aluminio 120 ou 220 mesh;
sistema de icamento para pecas de até 225kg, coletor de po, sistema ciclone para
separacgao de midias, filtro magnético, monitor de fluxo, sistema de filtros com peneiras
de diferentes dimensoes, estacao de jateamento manual, protecao de borracha na
area interna da cabine para protecao das paredes, botoes de emergéncia.

8424.89.90

546

Maquinas, controladas por CLP, para o enchimento de reservatorios de veiculos

automovieis com o6leos de viscosidade entre 5 e 2.000Mpa (Mega Pascal), com

pressao de enchimento de 4 a 12bar (ajustavel), vazao maxima de 130L/min e volume

de enchimento individual com regulagem entre 0,2 e 20L, com precisao +50mlL,

dotadas de pistola de enchimento com bico antigotejamento, reservatorio de 6leo com

gapacidade de 60L com agquecimento regulavel de o a 50 graus celsius e sistema de
ltragem.

8424.90.90

168

Membranas metalicas de alivio instantaneo de pressao para sistemas de protecao
contra explosao, proprios para sistemas de secagem por pulverizacao ideal para a
producao de soro de leite em pé compostas por estrutura de médulo unico ou du 2plo
materiais anticorrosivos e termorresistentes, com area util de abertura de 0,679m<,
projetadas para rompimento em pressoes calibradas entre 0,1 e O,5bar, utilizadas em
unidades industriais para ventilacao de emergéncia em silos, ciclones, filtros de manga
e equipamentos de manuseio de pos inflamaveis, compativeis com atmosferas
explosivas e com certificagoes internacionais de seguranca de processo.

8424.90.90

169

Dispositivos de pulverizacao do tipo "Clean-In-Place" (CIP), proprios para sistemas de
secagem por pulverizagao para a produgao de soro de leite em p6 "COMPACT DRYER’,
fabricados integralmente em ago inoxidavel das séries AlISI 304L e 316L, com
componentes internos em PTFE, FPM e EPDM, projetados para higienizacao interna de
equipamentos industriais em aplicacdes sanitarias, com corpo curto, longo ou com
geometria especifica para aromaticos, composto por mecanismo de mola que acionam
a cabeca de pulverizagao em resposta a pressao do liquido de lavagem, anel movel
rotativo e distribuidor de fluxo para cobertura homogénea da superficie interna,
operando com capacidade de ate 4m3/h sob pressao de 2bar, padrao de montagem
horizontal com conexao inferior e espacamento maximo de 2m entre unidades,
conforme diretrizes sanitarias de instalacao.

8427.10.90

243

Veiculos guiados automaticamente(AGV) com comprimento de 3.680mm, largura de
1.800mm e altura de 710mm na posicao de elevacao baixa, para transporte e
montagem do conjunto de baterias em veiculo automotivo elétrico (BEV), com
capacidade de carga maxima de 2t, acionado por servomotor com servo controlador
PWM alimentado por baterias de litio de 48V e 60Ah, constituidos mecanicamente de
estrutura com chapa de aco e tubos de aco, dotado de mecanismo de elevacao de
carga do tipo tesoura com guincho de parafuso acionado por motor e molas de
"sjporte”, 2 rodas vulcanizadas motoras e 2 rodas movidas, plataforma omnidirecional
deslizante sobre trilho, com controle de posicionamento e navegacao por sensor de
navegacao magnética com 32 elementos, sensores anticolisao com monitoramento de
area a laser para detectar obstaculos, comunicacao WIFI, IHM com toque na tela e
botdes para interagcao humana.

8428.20.90

081

Mesas hidraulicas pantograficas moveis, autopropelidas, equipadas com rodas e
sistema de tracao elétrica, dotadas de alavanca multifuncional para movimentagao,
posicionamento e controle da elevacao; motores elétricos com poténcia de 0,65 a
2,2kW, painel de controle com circuito de baixa tensao de 24V, capacidade de
elevacao maxima de 500 a 3.000kg, curso de elevacao igual ou superior a 1000mm, e
autonomia de operagao de até 8h por carga.




8428.33.00

119

Combinacoes de maquinas para reciclagem de residuos de gesso acartonado, com
capacidade nominal de processamento de até 3t/h, compostas de: transportador de
corrente em calha; elevador de canecas; equipadas com motorredutores; sistema de
despoeiramento; ventilador de exaustao de 3kW; monitor de velocidades; alarmes de
seguranca e outros componentes mecanicos, elétricos e eletronicos e estruturas e
suportes.

8428.33.00

120

Combinacoes de maquinas para cura e preparacao da secagem de chapas de gesso
acartonado, compostas de: esteiras de correia de agao continua, de comprimento igual
ou menor a 95m; sistema de amostragem pneumatico; transportadores de aceleragcao
sincronizados e virador umido; controles automatizados, com sensores opticos e
tensionamento pneumatico; com capacidade de operagao aproximada de 95m/min,
com chapas de até 25mm de espessura de ate 1.400mm de largura, contendo
estruturas e suportes em ferro e ago.

8428.39.90

370

Combinagoes de maquinas do tipo transportadores continuos, concebidas para operar
de forma sincronizada com tuneladoras (tunnel borring machine - TBM-EPB) para
construgao de tuneis de metrd, com capacidade maxima nominal (de projeto) de até
1.200t/h, com velocidade maxima nominal (de projeto) de até 3,20m/s, largura
nominal (de projeto) superior .OOOmMmM, com um dos transportadores conectado ao
sistema de transporte sincronizado com o avango da tuneladora (belt storage);
compostas de: 5 transportadores continuos que trabalham em cascata ascendente
com inclinagao nominal (de projeto) de até 13% e de forma combinada; motoredutores
com poténcias iguais ou superiores a 140kW; guarda corpos; paradas de emergéncia;
raspadores; sensores de desalinhamento e de aceleragao espontanea e quadro de
controle elétrico com inversores de frequéncia; controladas por CLP.

8428.70.00

768

Equipamentos de acoplamento de eixo em caixas de transmissao, com tempo de ciclo
de 70s/peca, tensao de alimentacao de 380V/60Hz, dotados de: mecanismos de
elevagao, rotacao, fixacao e manipulagao automatizado, com robd de 6 eixos com
capacidade de carga igual ou inferior a 275Kg, velocidade de operacao igual ou inferior
a 220graus/s, acionamentos por servo motor e sistema pneumatico para fixagao do
eixo, com precisao de posicionamento de +-0,08mm e rotagcao do eixo em +-90 graus

8428.70.00

769

Maquinas automatizadas para montagem de selos de vedacgoes de 6leo em
diferenciais de motores elétricos, dotadas de: robd de 6 eixos com raio de trabalho
igual ou inferior a 2.800mm e precisao de repetibilidade da posicao de +-0,08mm;
mecanismos de posicionamento e elevagao com precisao aproximada de +-0,1mm e
deslocamento igual ou inferior a 130mm; conjuntos de prensagem servo-assistida com
forca maxima de 40kN ou menos, curso maximo igual ou inferior a 350mm e precisao
de deslocamento aproximado de +-0,01mm; sistema de alimentagao automatico com
capacidade maxima para até 120pecas; tela de exibicao do status de prensagem e
integracao ao sistema MES para rastreabilidade; com dois setores de montagens de
prensa de selos de vedacao de 6leo; sensor de pressao com precisao de 1% e faixa de
medicao igual ou inferior a 40kN; equipamento com tempo de ciclo aproximado de
/70s/peca.

8428.90.90

880

Combinacoes de maquinas controladas por CNC para movimentar vidro com
espessura entre 2,3 e 12mm em linhas de producao automatica, compostas de:
Estacoes de transporte por correias para medicao totalmente automatica de laminas
retangulares de vidro; Estagdes de transporte e armazenamento; Carros de transporte
de vidro totalmente automaticos para alimentacao de sistema de armazenagem ou
para carregamento de linhas de producao com velocidade maxima horizontal de
300m/min e velocidade de transporte vertical variavel de 3 a 36m/min; Sistemas de
guias classificadoras para armazenagem de vidros em modulos de compartimentos
com 282 ou 206 compartimentos com velocidade variavel de 3 a 36m/min; Estagoes
de transporte de vidro por rolos funcionando como portas de acesso e manutengao
giratorias a 90 graus; Mesas basculantes automaticas com mecanismos de manivela
para inclinar ldminas de vidro na posicao horizontal ou vertical; Mesas de transporte
horizontal com correias dentadas com velocidade até 60m/min; Mesas de rodizios
basculantes; Robds articulados com quadro de garras de ventosas e sistema de vacuo
integrado para manipulacao de ldaminas vidro com tamanho minimo de 500 x 250 x
4mm e maximo de 600 x 3.300 x 19mm; Estacdes de transporte e marcagao por laser
de 30W com rolos de transporte com velocidade variavel de 3 a 36m/min.

8428.90.90

881

Equipamentos de manipulacao de bobinas de fios téxteis de poliéster, para
acoplamento em empilhadeiras elétricas, equipados com braco rigido articulado de
1.100mm de comprimento montado em estrutura metalica, com manipulador orbital
munido de botoeiras de comando e garra de expansao para preensao de bobinas de
ate 25kg, e balanceador de carga com nivelamento automatico para equilibrio da
carga durante a elevacao, transporte e posicionamento.

8431.20.90

ol

Conjuntos bracos de direcao para empilhadeiras patoladas elétricas compostos por
alca de controle injetado, botdes de buzina de PC+PBT, borboletas do acelerador de
PC+PBT, rolamento de POM de diametros externo e interno de 23,6 € 14,5mm,
respectivamente, comando de subida e descida do mastro por botao de saidas
redundantes, montagem e capa do botao de parada de emergéncia
"antiesmagamento” em PC+PBT, modulo braco de direcao composto por braco de
direcao de aluminio fundido, de 1,5kg, mola a gas com curso de 30mm, comprimento
recuado de 145,50mm, diametro do cilindro de 23mm e diametro da haste de 8mm,
mancal em bronze de diametro interno igual a 20mm, didametro externo de 32mm,
comprimento 11,5mm.




8431.43.90

142

Dispositivos mecanicos tipo alavanca de apoio lateral, fabricados em ago inoxidavel 17-
4 PH, com revestimento de carboneto de tungsténio, com comprimento variando de 13
até 33cm, largura entre 9 e 28cm, altura entre 2 e 14cm, temperatura maxima 150
graus celsius, pressao 20.000psi maximo, com vazao de fluido entre 150 a 1.800,
utilizados em ferramentas com a funcao de criar trajetoérias para a broca no pogo de
perfuragao.

8431.43.90

143

Hastes telescopica "interlock" para perfuragao de estacas escavadas de grandes
diametros, utilizadas em perfuratriz hidraulica, compostas de 3 a 6 elementos
montados, de comprimento 5,6 a 15,4m e diametro externo de 273 a 740mm.

8432.90.00

042

Conjuntos de transmissao, para transmissao de forca em maquinas e equipamentos,
dotados de embreagem, caixa de cambio e arvore de transmissao, comprimento
nominal de 1.278mm, largura nominal de 123mm e altura nominal de 93mm.

8432.90.00

043

Conjuntos de transmissao, para transmissao de forca em maquinas e equipamentos,
dotados de embreagem, caixa de cambio e arvore de transmissao, comprimento
nominal de 1.709mm, largura nominal de 167mm e altura nominal de 111mm.

8433.40.00

065

Enfardadeiras de palha ou forragem, nao autopropelidas, tracionadas por trator, para
formacao de fardos cilindricos grandes, com camara de prensagem com largura de
1,23m e com diametro de 1,25m, equipadas com controlador eletrénico e tela grafica,
recolhedor galvanizado com levantamento hidraulico e rolo frontal para uniformizagao
da altura de leira de forragem, com repicador de 15 a 25 facas com protecao hidraulica
contra objetos estranhos, sistema de desbloqueio hidraulico de forragem controlado
do trator, 18 rolos de aco que formam a camara de enfardamento, sistema de
lubrificacao automatica e sistema de fechamento do fardo por amarragcao com rede
e/ou tecnologia filme sobre filme que se utiliza de filme plastico na camara de
prensagem para conter o fardo de material umido.

8433.90.90

068

Barras de corte mecanica, utilizadas em implementos para fenagao (forragem),
podendo conter no maximo 8 discos de corte, com poténcia maxima de entrada
inferior ou igual a 41kW, com comprimento maximo inferior ou igual a 3.321mm,
possuindo internamente multiplos engrenamentos através de engrenagens de dentes
retos tratados termicamente.

8436.10.00

100

Maquinas automaticas para recobrimento com injegcao de oleos, liquidos e produtos
em po, a vacuo, em ragao animal pet extrusado (kibbles/pellets), dotadas de bojo
receptor de produto com sistema de pesagem para carregamento do produto, sistema
de agitadores/misturadores com eixo duplo composto com pas e sistema de
regulagem de posicao do eixo, sistema de injecao de 6leos e liquidos composto por
reservatorios, bombas, células de carga para pesagem do produto a ser injetado, com
ou sem medidor de vazao, com bicos de aspersao de pulverizagcao dos oleos e
liquidos, sistema de injecao de produtos em p6 com 1 ou mais reservatorio, células de
carga para pesagem do produto em po a ser injetado, rosca de transferéncia do po e
rosca de aspersao/distribuicao do po, sistema de vacuo completo com bombas e
filtros, sistema de aquecimento do corpo da maquina, sistema de controle de peso do
produto no interior do recobridor, portas de descarga do produto com abertura total
com angulo superior de 60 graus, valvulas de vedacao e controle de vacuo na entrada
e saida do produto, controlado por um CLP com tela "touchscreen’, com automacgao e
assisténcia remota, com capacidade de produgcao maxima ou menor 32,4t/h.

8436.91.00

002

Correntes para alimentagao automatizada, destinadas exclusivamente a sistemas
automatizados de alimentacao para avicultura, com elos projetados para o transporte
continuo e uniforme de ragao, incorporando fungao adicional de remocao de residuos
cortantes dos bicos das aves, fabricadas com aco de alta resisténcia ao desgaste.

8438.10.00

408

Misturadores planetarios comandados por controlador logico programavel (CLP), para
producao de creme de recheio para biscoito, com capacidade de até 5 batidas
"batches"/h, com tachos, em aco inox, de 600 litros dotado de rodas, com producao
igual ou superior a 2.200 Ll/h, estrutura e cabega de mistura em aco inox, raspador de
tachos com ferramenta em polietileno.

8438.10.00

409

Equipamentos automatizados para aplicacao direta de coberturas sobre biscoitos
posicionados na esteira de forno, projetado para dosagem volumeétrica simultanea em
mulltiplas fileiras e capacidade de aplicacao de até 360kg/h de diversos ingredientes
alimenticios, incluindo acucar (em po e cristal, com tamanho de particulas até 2 mm),
flocos de arroz, migalhas, nozes trituradas, pistache, améndoas, pedacos de chocolate,
confeitos diversos, pedagos de coco e particulas de amendoim, dotados de: sistema
servo-controlado de retracao para velocidades de produgao de até 23m/min; matriz
de aspersao com ajuste de espacamento entre 2 e 10mm em relagao a esteira, curso
de retracao de aproximadamente 300mm e curso da matriz de cerca de 40mm, com
tempo de ciclo estimado em 1,2s/ciclo; troca da matriz de aspersao com tempo
inferior a 5 minutos; e estrutura fabricada em aco inoxidavel V2A (1.4301) proprios para
contato alimentar e componentes em plasticos certificados para seguranca alimentar.




8438.10.00

410

Combinagoes de maquinas para producao continua de paes do tipo "bisnaguinha" com
capacidade para 1.235kg de massa crua/h, equivalente a 936pegas/min e
56.160pecgas/h, compostas de: tremonha alimentadora em acgo inox e tratamento
interno antiaderente, com capacidade de 250 litros, equipada com guilhotina dupla
para corte controlado por meio de temporizador e foto sensor (gerenciamento por
CLP) e esteira transportadora sincronizada para alimentacao do cilindro refinador; dois
cilindros refinadores automaticos, fabricados em aco inoxidavel, com ajuste de
espessura via CLP e controle por painel "touchscreen’, com capacidade de 12 ciclos de
sova e 20 a 35kg/ciclo em cada cilindro; esteira transportadora de saida da massa
refinada com estrutura em aco inox e motorizagao independente; esteira retratil para
depdsito e sobreposicao das mantas de massa na alimentacao do trem de laminagao
composta por estrutura em acgo inox, motorizacao independente e posicao
programavel de mantas por meio de gestao com detector de posicao; esteira de
alimentacao com estrutura em acgo inox e motorizacao independente; estacao de
calibragcao com cabeca multirolo composta por estrutura em aco inox, 12 cilindros
neutros e regulagem da espessura de calibracao por meio de indicador de posicao;
esteira de alimentacao do trem de laminacao em aco inox e motorizacao
independente e velocidade

controlada por inversor; trem de laminacao horizontal com trés estacoes de calibragao,
equipadas com rolos laminadores de ajuste individual, controle de largura da massa e
tensao controlada via sensores de carga; mesa formadora com corte longitudinal e
transversal, sendo 13 cortes longitudinais e 8 cortes transversais, dotada de guilhotina
eletronica para corte continuo ou alternado, com ajuste de ponta para depdsito na
assadeira; dispositivo automatico com duplo sistema de transporte para deposito do
produto nas assadeiras, sincronizado com o sistema de corte e alimentacao continua
de assadeiras, permitindo a disposicao ordenada dos paes.

8438.10.00

411

Maquinas de mistura continua para massas alimenticias; em aco inoxidavel AISI 304,
acabamento sanitario nas superficies de contato £ Ra 0,8 micrometro; densidade de
massa pre-aeracao de 11kg/L; temperatura de operacao entre 18 e 27 graus celsius e
umidade relativa <70%; alimentacao controlada por inversores de sequéncia: bombas
(8 -80H2z) e unidade de mistura (16 - 80Hz); precisao no controle de fluxo e
homogeneizagcao; com painel do operador; Tanque de buffer de 300 litros.

8438.10.00

412

Combinagoes de maquinas em aco inoxidavel, montadas em "skid", para fabricacao de
massas (cremes) para biscoito e chocolates com dosagem manual e/ou automatica de
ingredientes controladas por CLP e IHM, capacidade de processar até 500kg/h de
creme, compostas de: misturador de massa (creme) com tanques de 300L e/ou 100L,
com ciclos de mistura sequenciais programaveis, bocais para limpeza com "spray ball"
acoplados, sistema de bombeamento de massa (creme), tanque de 500L para agua
potavel a 35 graus Celsius com sistema de aquecimento por termorregulador elétrico,
capacidade de dosagem de 40L/min; conexodes para CIP, sensores para controle de
pressao, temperatura e volume, e mexedor especial para aplicagao em massas
(cremes) sélidas.

8438.50.00

474

Combinacoes de maquinas para a producao de massa de carne para hamburguer, com
capacidade de processamento igual ou superior a 4.000kg/h, compostas de: moedor
de carne congelada em ago inoxidavel para moagem de blocos congelados a -20
graus celsius com diametro de 12mm; moedor de carne resfriada em aco inoxidavel
com silo de 1.600 litros para moagem com diametro de 8mm; transportador horizontal
/ vertical com silo horizontal em acgo inoxidavel, articulavel e silos que podem ser
removidos sobre trilhos para higienizagao; Misturador com silo de 4.403 litros sendo
2.966 litros uteis com duas portas de descarregamento, 2 eixos de mistura com pas
tipo remo e equipado com moedor de 130mm diametro no fundo do silo para retirada
de amostra para analise; com CLP (controlador logico programavel) e central de
controle com interface para controle remoto da linhas.

8438.80.90

146

Combinagdoes de maquinas de producao de gergelim sem casca, com capacidade
maxima de processamento entre 4500 e 5.000kg/h, compostas de: Depasito de
sementes de gergelim composto por 4 unidades com capacidade total de 7m?, 4
misturadores para descascar gergelim, 2 misturadores para homogeneizar as
sementes com agua, 4 maquinas separadoras de casca de gergelim, para remover as
cascas apos o processo de descascamento, 4 maquinas de prensagem de sementes,
para extrair a dgua das sementes apods a separacao das cascas, 4 maquinas de
peneiramento vibratorio circular de passagem dupla, para separar a agua e outros
residuos das sementes descascadas, 4 sistemas de separacao de pedras, 4 secadores
e resfriadores de leito fluidizado, para secar e resfriar as sementes descascadas de
forma uniforme, 4 geradores de ar quente a gas natural e ventiladores, para fornecer ar
quente durante o processo de secagem, 4 geradores de agua quente a gas natural,
para aquecer a agua usada no sistema de lavagem das sementes, 4 painéis de
controle e sistema de cabeamento, para controle de poténcia e monitoramento
operacional.

8439.10.90

079

Combinagdes de maquinas para a transformacao da pasta de celulose em folha,
denominadas parte umida (wet end), para operagao através de remocao de agua e
prensagem, com velocidade nominal de até 300m/min, compostas de: caixa de
entrada com sistema de controle de diluicao composto por valvulas dosadoras; mesa
de formagao para comprimento de folha de celulose de até 11.000mm:; caixa de vapor;
rolos de succgao; rolos; prensa combinada; prensas tipo sapata; conjuntos para
condicionamento de feltro; unidades hidraulicas; central de lubrificacao automatica;
sistemas de vacuo; sistema de reaproveitamento de folhas quebradas; bombas de
processo; valvulas; instrumentos; plataformas fixas e estruturas metalicas; para uso
exclusivo em linha de secagem de celulose.




Combinagoes de maquinas automaticas para impregnacgao de resinas em papel, com
largura maxima de 1.900mm, velocidade de processo de até 55m/min, a partir de
papéis entre 40 e 160g/m?, compostas de: desbobinador continuo de alimentacao de
papel com sistema de emenda sem interrupcao "non-stop" e capacidade maxima de
alimentacao de bobinas de 1,5t ou um diametro maximo de 1.000mm, com controle de
tensao e unidade de corte de aresta; aplicadora de resina por meio de banho e
cilindros de contato revestidos com cromo duro, sistema de secagem separados em 2

84393020 028 Zonas principais, sendo que a primeira € composta por 4 elementos e a segunda, por 7

e elementos, operando por insuflamento de ar quente com controle independente de

temperatura; zona de resfriamento a ar; unidade de impregnacao secundaria com
sistema de rolos; segunda zona de resfriamento a ar; sistema de alinhamento do papel,
resfriador a agua com cilindros de resfriamento; cortadeira de papel rotativa
sincronizada, com capacidade de corte de 750 a 4.000mm de comprimento e de até
1.900mm de largura; mesa elevadora de armazenamento e paletizagao, equipada com
barras antiestatica e sistema automatico de descarga de paletes; central de comando
€ comunicagao via controladores programaveis e sistema misturador de resinas.

Cortadeiras de tubos de papel espiralados, para corte de tubos com diametro interno
minimo de 20mm e externo maximo de 350mm, espessura minima de Imm e maxima
de 12mm, comprimento de corte minimo de 200 a 300mm, com um conjunto de
facas-padrao opostas e motorizadas por servomotores (driven knifes), velocidade de
operacao ate 90cortes/min, munidas de "set up” de diametro e comprimento

8441.10.90 219 |automatico por meio de programacgao eletrénica, sistema de retorno dos mandris de
corte por meio de servomotor, dispositivo de posicionamento via fotocélula para
precisao do corte dos tubos e guia em v para saida dos tubos da cortadeira com
dimensao de 2,56m (98 polegadas), com cinco mandris de didmetro entre 38,20 e
77.10mm, com tela sensivel ao toque (IHM), controladas por controlador logico
programavel (clp).

Unidades funcionais para formacao de embalagens moldadas através de pasta
celuldsica de eucalipto, compostas de: estacao de prensagem a quente, formagao a
vacuo, secagem por termoformagem, estacao de secagem e prensagem com hidro
844140 00 065 cilindros acionados por servo motor, placas de prensagem com dimensoes entre

T 400mm de largura e 1.200mm de comprimento, drivers de molde, tanque de polpa
com cilindro hidraulico sincrono, painel de controle PLC, capacidade de
progessamento variavel de 5 a 500kg/h, ciclo de trabalho ajustavel conforme o
produto.

Maquinas automaticas para gravacao a laser de chapas de foto polimero digital, filme
ablativo, chapas digitais com base de poliéster e/ou de impressao tipografica com

8442.30.90 | 049 | base metalica com dimensoes de ate 25 x 32 polegadas e espessuras entre 0,030 e
0,155 polegadas; produtividade minima 0,75m?/h; com tambor magnético ou a vacuo
e sistema de exaustao.

Impressoras rotativas "offset" para tampas plasticas de até 4 cores, com capacidade de
até 300.000tampas/h, compostas de sistema de alimentacao com tremonha
motorizada com capacidade de até 600 litros, transportador, selecionador de tampas,

8443.13.90 ‘ 070 ‘ sistema de rejeicao e mesa giratoria; sistema automatico de pre-tratamento de chama,
com 2 queimadores; tambor rotativo; sistema de cura UV(HQG); sistema de inspecao de
tampas; transportadores; controle logico programavel (CLP) e Interface Homem-
Maquina (IHM).

Combinagoes de maquinas para aplicagao e tratamento térmico de tinta em vidros
tratados, com comprimento maximo de ate 1.200mm e largura de ate 1.000mm,
espessura entre 2,8 e 19mm, com capacidade maxima de até 12chapas/min, com CLP,
compostas de: 3 maquinas de serigrafia automatica, 2 sistemas de secagem do
esmalte por aquecimento térmico e sucessivo resfriamento a ar por ventilador

84431910 180 centrifugo com sistema de transporte por rolos ceramicos, 2 compensadores por

o elevacao para stock de pecas de vidros com 66 posicoes cada, com seletor de

mudanca por dispositivo motovariador, 4 mesas de rolos motorizada com um motor
para conexao da linha, 5 mesas de rolos com motor e dispositivo de centragem, 2
mesas de rolos motorizadas com dois motores para conexao da linha, 1 transportador
com correias para controle de qualidade, 1 mesa de rolo com transporte por correia
para inspecao de qualidade, 2 mesas de rolos de conexao.

Maquinas de impressao de jato de tinta ceramica, para imprimir em chapas de vidros,
com 2 tintas distintas, contendo até 6 cabecotes duplos; poténcia de injecao ate 192
844319.90 195 MDPS, impressao de chapas de vidros com espessura do vidro de 2 até 19mm,
— dimensées maximas do vidro de 2.200 x 2.500mm e definicao de até 2.880DPI e com
9 niveis de gotas de tinta variaveis de 6 ate 240pl, dotadas de sistema de transporte
automatico de vidro.

Maquinas de impressao por jato de tinta de grande formato com velocidade de
impressao de até 31m2/h, com capacidade para imprimir rolos de ate 1.626mm de
largura ou rigidos com até 50,8mm de espessura e tamanho de ate 1.615 x 6.000mm,
com sistema de tracionamento de materiais por esteira com vacuo, resolugao de

8443.39.10 \ 500 \ impressao até 1.200 x 600dpi, com ate 9 tintas e até 10 cabecas de impressao
intercambiaveis pelo proprio usuario, conectividade Gigabit Ethernet (1000Base-T),
para impressao de chapas de PVC, Policarbonato, poliestireno, madeira, vidro,
ceramica e rolos de lonas, vinis autoadesivos, tecidos, papéis revestidos, tecidos,
couro, entre outros, com ou sem mesas extensoras.

Maquinas de impressao de grande formato com tecnologia de impressao de jato de
tinta latex a base de agua, com velocidade maxima de impressao de até 122m?/h,
84433910 502 largura de impressao de até 1.625mm, resolucao de impressao ate 1.200 x 1.200dpi,
= com até 10 cartuchos de tinta e até 10 cabecgas de impressao intercambiaveis pelo
proprio usuario, alimentada a rolo, com conectividade Gigabit Ethernet (1000Base-T),
com ou sem cortadora de contorno externo.
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8443.91.99

107

Sistemas de controle de registro de cores para impressora rotogravura, com controle
lateral e longitudinal, precisao de O,1mm, ajustes simultaneos em até 9 grupos
impressores, em velocidades de impressao de 10 a 600m/min, captura de marca
trapezoidal por meio de fibras opticas de canal duplo e barras reflexivas,
processamento de dados opticos por hardware e softwares dedicados e comunicagao
industrial ethernet de 10mbps, interface grafica personalizada com visualizagao em
monitor sensivel ao toque de 22 polegadas, controles independentes de registros de
impressao, gerenciados por PC industrial e controlador logico programavel.

8443.91.99

108

Conjuntos de dispositivos eletroeletronicos para impressora rotogravura, de
velocidade maxima 350m/min e largura de substrato de 500 a 1.120mm, compostos
de 7 grupos de controle equipados com um total de 17 inversores de frequéncia para
controle e comando dos motores corrente alternada, 1 unidade de controle de
software para inversores de frequéncia 1 fonte corrente continua 80kW, 11 centrais
logicas programaveis, 1 computador PC industrial, 1 tela sensivel ao toque, software
dedicado e desenvolvido e aperfeicoado, para as funcdes de desbobinamento,
controle de tensao do substrato, tracao e sincronismo dos cilindros de impressao,
secagem das tintas e rebobinamento do substrato.

844519.29

001

Maquinas condensadoras de “linters" de algodao, equipadas com cesto coletor de
residuos de 2.000mm de diametro, construido com 2 camadas de telas de aco
inoxidavel e uma camada de tela rigida, com funcao a de separar os “linters” do fluxo
de ar e remover impurezas, com capacidade de processamento de 1.800kg/h, com
motor redutor de poténcia 7,5kW.

8445.19.29

002

Maquinas condensadoras de “linters" de algodao, equipadas com cesto coletor de
residuos de 2.000mm de diametro, construido com 2 camadas de telas de aco
inoxidavel e uma camada de tela rigida, sendo sua fungao a de separar os “linters" do
fluxo de ar e remover suas pequenas impurezas, com capacidade de processamento
de 1.500kg/h, equipadas com motor redutor de poténcia 55kW.

844519.29

003

Maquinas de 5 rolos para limpeza de "linters" de algodao, com capacidade de
1500kg/h, com a fungao de remogao de impurezas fisicas granulares das fibras
curtas, equipadas com 2 rolos de abertura, 2 rolos de limpeza e 1 rolo de alimentagao,
tela para remocao dos detritos com abertura de 4 a 12mm de diametro, transportador
para remogao dos detritos e motor de poténcia 7,5kW.

8451.80.00

118

Combinacdes de maquinas para revestimento e laminacao de adesivos de fitas de uso
medico por fusao a quente (HotMelt) pelo método "Slot-Die",
porosidade/permeabilidade ao ar entre 27 a 30mg/m?, velocidade de trabalho
100m/min, 380V, com motor de 15kW incorporado, cilindros de 1.700mm de largura
(largura de passamento do substrato), largura de aplicagcao de adesivo (coating width)
de até 1.380mm e capacidade de derretimento de 500L.

8456.11.11

054

Maquinas para corte de chapas metalicas por laser de fibra, com capacidade de corte
de até 25mm, dimensdes maximas de processamento X e Y de 4.070 x 2.050mm,
dotadas de: sistema de corte assistido por agua para chapas grossas, trocador
automatico de 8 ou 16 bicos, com gerador de gas de assisténcia, com torre
paletizadora de 4 a 7 gavetas para carga e descarga automatica de chapas (ASFH),
sendo cada qual com capacidade de até 3t, com velocidade maxima de
posicionamento dos eixos X e Y de 170m/min com painel IHM (Interface Homem-
Maquina) "touchscreen’ (tela sensivel ao toque) e comando numerico
computadorizado (CNC), com ou sem robd separador de pecgas.

8456.11.11

055

Maquinas para corte de chapas metalicas por laser de fibra, com capacidade de corte
de chapas de espessura superior a 8mm, com velocidade maxima de posicionamento
dos eixos X e Y de 170m/min, dotadas de: trocador automatico de 8 ou 16 bicos; com
ou sem gerador de gas de assisténcia, com comando numérico computadorizado
(CNCQC), com ou sem sistema de carga e descarga automatica de chapas metalicas.

8456.11.19

068

Maquinas automaticas para decapagem da camada de protecao de poliamida de
tubos metalicos utilizados em sistemas de transmissao de fluido de freio e
combustivel, por meio de canhao de laser de Co2 de 200W com 2 guias de entrada,
controladas via comando numeérico computadorizado, com conjunto de espelhos
galvandmetros e lente para direcionamento do feixe do laser para o produto;
regulagem da poténcia; percurso do laser com precisao de O,Imm e sistema
automatico para tubos de 4,2mm de diametros até 12mm de diametro, dotadas de
IHM, PLC, Monitor, botoeiras de comando e sistema de resfriamento.

8456.11.90

128

Maquinas de gravagao a laser CO? de codigos de barras ou codigos 2D em placas de
circuito impresso nuas, equipadas com sistema de camera para fiducial e/ou
"badmark"; com profundidade de trabalho de 920mm; area de placas maxima de
1.000 x 1.000mm; com area de marcacao de 1.000 x 600mm; sistema de eixos
linearmente; tempo de ciclo curto, com correcao de laser de fundo; consumo de ar
comprimido de 12NI/min; alimentacao de 230/115V, 50/60Hz; controladas por
computador com software de comunicacao SMEMA.

8456.11.90

129

Maquinas de marcacao profunda a laser do numero de série (VIN) em carrocerias de
veiculos automoveis, dotadas de brago mecanico em forma de "L, apoiado em trilhos
de liga de aluminio, para posicionamento da cabega de gravagao, unidade de
gravagao, gabinete de controle; caixa de controle de laser de alta poténcia com
galvandmetro, uma cabeca de colimacao, tampa de protecao do laser, sistema de faca
de ar, placa de controle de laser integradas com gabinete elétrico incluindo CLP,
aspirador do po oriundo do residuo de marcagao.




8456.11.90

130

Marcadores a laser para recipientes de vidro, com marcagao em codigos alfanumeéricos
e datamatrix, gravacao com codigo unico e em temperatura acima de 450 graus
celsius, com protecgao total contra radiagao térmica e contra falsificacao, sistema
refrigerado a dgua para componentes sensiveis, transformador elétrico de isolamento
contra surtos de alta tensao, unidade de sincronizagao para maquinas IS.

8457.10.00

660

Centros de usinagem vertical multitarefa de 5 eixos, com comando numérico
computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar, roscar, com cursoem X, Y e Z,
iguais a 630, 1.100 e 600mm e em A e C, iguais a 150 graus (-120 a +30 graus) e 360
graus respectivamente, usinagem simultanea em 5 eixos, com avancgo rapido de
60m/minem X, Y e 56m/min em Z, com avanco de usinagem de 56m/minem X,Y e Z
e avanco rapido dos eixos A e C de 9.000 graus/min, mesa com area de trabalho de
diametro 700 x 500mm na largura e até 700kg de carga, fuso para fresamento,
mandrilhamento, furagcao e rosqueamento com velocidade maxima de até
20.000rpm/min., incremento minimo de indexagao nos eixos A e C de 0,0001 grau,
tempo de troca de ferramenta até 3,6s, magazine com capacidade para 30
ferramentas.

845710.00

661

Centros de usinagem verticais de dupla coluna com conceito portal construido em
ferro fundido e largura efetiva entre colunas de 955mm, para usinagem de pecgas
metalicas e ndo metalicas, com comando numeérico computadorizado (CNC) com tela
"‘sensivel ao toque"; capacidade de processamento de 540.000blocos/min que
confere alto desempenho para usinagem de superficies complexas, capaz de realizar
operacgoes de fresamento, furacao, mandrilhamento e rosqueamento e com cursos de
trabalho nos eixos lineares X, Y e Z iguais a 560; 410 e 410mm respectivamente e todos
com incremento minimo de posicionamento de 0,0001mm, precisao de
posicionamento bidirecional dos eixos lineares X, Y e Za 0,0065mm, 0,0055mm e
0,0055mm respectivamente, repetibilidade de posicionamento bidirecional dos eixos
lineares X, Y e Za 0,00375; 0,003 e 0,003mm respectivamente; velocidade maxima de
avanco rapido(deslocamento) dos eixos X, Y e Z de 52.000mm/min e velocidade
maxima de avango de usinageml(corte) de 52.000mm/min; mesa com comprimento
de 800mm e largura de 460mm; e capacidade de carga de 350kg, eixo arvore integral
refrigerado com

velocidade de 18.000rpm, poténcia de 22kW, trocador automatico de ferramentas
com magazine de capacidade de 30posicoes, tempo de troca real de ferramentas de
3,4s; guias lineares de rolos nos eixos X, Y e Z; fusos de esferas com refrigeragao
central e transmissao direta dos servos motores nos eixos X, Y e Z; controle de
compensagao termica inteligente; acompanha a tecnologia "Smooth’, com
programacao conversacional Mazatrol, completa, com monitoramento e diagnosticos,
e programacao padrao EIA/ISSO, incluindo transportador de cavacos de saida de
montagem a esquerda da maquina, cobertura superior e protecao total contra cavacos
e respingos de refrigeracao.

8458.91.00

140

Centros de torneamento vertical para pecas metalicas, de comando numeérico
computadorizado (CNC), para operagoes de faceamento, torneamento, furacao,
fresamento, diametro maximo da placa igual ou inferior a 300mm:; contraponta
hidraulico; equipado com 1 torre tipo disco no lado esquerdo de 12 posicoes com ou
sem eixo Y, com cursos iguais ou inferiores a 395mm em X, 810mm em Z e 50mm em
Y, equipado com 1 torre tipo disco no lado esquerdo de 12 posicdes com ou sem eixo 'Y,
com cursos iguais ou inferiores a 395mm em X, 810mm em Z e 50mm em Y, avancgo
rapido nos eixos X e Z de 30m/min e quando possuir o eixo Y de 15m/min, dotados de
base fabricada em material altamente estabilizado termicamente e de propriedade
antivibratoria, com ou sem esteiras de pegas; sistema de carga/descarga automatica
de pecas atraveés das torres; unidade de resfriamento; transportador de cavacos;
exaustor de nevoas e unidade de refrigeragcao; com ou sem automacgao externa
composta de trilho linear e carro movel com conjunto de garras capaz de transportar e
girar pecas de ate 20kg e com esteiras de entrada/saida de pecas.

8458.91.00

141

Tornos verticais automaticos, para produgao de panelas de pressao de aluminio, com
comando numérico computadorizado (CNC), com 5 eixos, sendo 2 estagcdes uma para
usinagem e dobra da borda, e uma para usinagem do oval, com capacidade de
producao de até 350pecas/h, com velocidade do mandril de 300 a.4.000rpm dotados
de sistema automatico de carga e descarga de pegas, com diametro maximo de
360mm, sistema de centralizagao de pecas, esteiras transportadoras, painel elétrico,
compactador de cavaco e protecoes de seguranga perimetral.

8458.91.00

142

Tornos verticais de comando numeérico computadorizado (CNC) para usinagem de
motores elétricos e insercao a frio de pacotes estator em carcacas de motor, separado
em duas areas (de insercao a frio e usinagem), possui sistema de palete rotativo
possuindo 4 estacoes, sendo duas para os pacotes estatores e as outras duas para as
carcacgas dos estatores, utilizam de mandril hidraulico para a fixagao através dos
diversos diametros internos dos pacotes estatores, comportando até 12ferramentas
em torre com ferramentas acionadas, equipados com sistema de graficos de forca de
insercao e curso em tempo real, possuem sistema de medicao automatica com
controle do processo e capacidade de furar e fresar os pés das carcagas e tornear os
didmetros das faces das mesmas, possuem 2 eixos lineares principais X-Z para curso
do "spindle”, eixo Z com servo motor acoplado + fuso de esferas e eixo Y com
velocidade maxima de 25m/min, com eixo Z para insergao com capacidade de
trabalho em 25t.

8459.21.99

113

Maquinas automaticas para furagcao de tubos do quadro de aco ou aluminio de
bicicleta, proprias para furos de suportes parafusados de caramanhola e furos para
conduites de freio e de cabos de trocadores de marcha, através de cabecote movel
podendo trabalhar com angulo de 50 até 90 graus, dotadas de pinca de fixagao do
quadro, para trabalhar com tubos de quadros de diametro de 28,5 até 80mm de
espessura, com capacidade produtiva entre 100 até 200pecas/h de trabalho, com
painel de controle para acionamento e configuragao.




8459.21.99

114

Maquinas CNC para perfuracao externa e limpeza de furos em matrizes circulares, com
sistema de deteccao de torque e interface de controle intuitiva, faixa de perfuragao de
2 a 13mm, tamanho do anel-matriz de até 1.050mm, curso do eixo Z de 430mm,
precisao de posicionamento de 0,02mm, velocidade do fuso entre O e 5.000rpm,
poténcia do fuso entre 1,5 e 2,2kW, interface de controle - CNC

8459.21.99

115

Maquinas CNC de perfuracao profunda com 4 eixos, com sistema de controle
inteligente e interface CNC, diametro de perfuragcao entre 50 e 150mm, espessura
maxima da peca de 81.450mm, diametro maximo do anel-matriz de 1.050mm, curso
do fuso de 550mm, passo do fuso de 150mm, velocidade do fuso de até 15.000rpm,
velocidade de avanco de até 6.000mm/min, precisao dimensional de +1/1.000mm,
rugosidade do furo de RA £0,8, pressao maxima hidraulica de 15mpa, vazao hidraulica
de 100L/min, filtragem de 10 micrometro, capacidade do tanque de 6leo de 1.100L,
poténcia total de 45kW.

8460.40.99

005

Maquinas de brunir cabecas e insertos de até @64mm, com angulo de giro de O a 75
graus, com velocidade maxima das ferramentas de 10.000rpm e velocidade maxima
das pecgas de 1.000rpm, dotadas de mandril pneumatico de 3 mandibulas com
cabecote de medicao multifaixa, com controle CNC, troca automatica de ferramentas
e com capacidade maxima de 10 ferramentas.

8462.29.00

347

Combinagdes de maquinas para entalhamento, perfuragao e conformagao dos
gabinetes metalicos de refrigeradores de uso doméstico, utilizando material de
laminacgao a frio PCM, com dimensdes de 76.000 x 9.000mm e com capacidade
produtiva de 14s/pecga, voltagem de 380V/60Hz, poténcia 427,5kW, contendo 13
estacoes de trabalho, sendo compostas por: 1 maquina de alimentacao automatica, 2
conjuntos de maquinas de puncionamento e corte, 1 maquina de giro de 180°; 1
laminadora, 4 transportadores de correia e transicao, 1 maquina de conformacgao Z, 1
maquina de conformacao L, 1 prensa dobradeira em forma de U, 1 robd de
movimentacao de 6 eixos, sistema pneumatico de suporte, sistema hidraulico, sistema
de controle elétrico e de seguranca.

8462.29.00

348

Combinagdes de maquinas para entalhamento, perfuracao e conformagao dos painéis
metalicos em acgo das portas de refrigeradores de uso doméstico, utilizando material
de laminacao a frio PCM de até 1.210 x 765 x 0.5mm, com dimensoes de 34.300 x
5.300mm e com capacidade produtiva de 6,4s/peca, voltagem de 380V/60Hz,
poténcia 101kW, contendo 13 estacoes de trabalho sincronizadas, sendo compostas
por: 1 maquina de alimentagao automatica, com mesa giratoria para carregamento de
folhas, 1 mesa de centralizagao e verificacao de duplicidade de chapas, 6 robds de
manuseio e movimentagao de 7 eixos cada, 4 transportadores de moldes, 1
transportador de descarga, 1 transportador de sucata, sistema pneumatico de suporte,
sistema hidraulico, sistema de controle elétrico e de seguranca.

8462.61.00

060

Prensas tesoura hidraulica para processamento de sucatas metalicas, dotadas de
camara de compactagcao com 6.000mm de comprimento, 2.300mm de vao livre entre
as tampas quando abertas e 800mm de altura, para producao de fardos metalicos
com dimensodes de 800 x 600mm, equipadas com tampas laterais articuladas,
acionadas por 8 pistoes hidraulicos de 100t cada, além de 1 pistao de compactagao
principal com curso de 6.450mm e forca de 145t, com sistema de tesoura (guilhotina)
hidraulica integrada, com forga de corte de 800t, acompanhadas por martelo de
retencao com 230t de forga para contencao do material durante o cisalhamento, com
sistema de tampa articulada por meio de pistoes para alimentagao da caixa de
compactagao.

8462.63.00

Ol6

Maquinas de rebitagem de pino cilindrico elastico em carcagas de diferencial de
veiculos, operando em um ciclo de 70pecas/s com tensao de 380V/60Hz, com
velocidade de prensagem do servo elétrico cilindro variando de O a 269mm/s, forca
de compressao maxima de 40kN e deslocamento maximo de 350mm do servo
elétrico cilindro, equipadas com painel de controle contendo Controlador Logico
Programavel (CLP) e "display touchscreen', dotadas de: sistema de levantamento e
posicionamento; sistema de recarregamento de pino cilindrico elastico; e sistema de
rebitagem por pressao, com mecanismo de atuacao elétrica.

8463.90.90

031

Equipamentos para a fixagao dos suportes metalicos laterais das unidades de controle
eletrénico (ECU) de veiculos automotores, dotados de estrutura com portas de acesso
e protecoes, painel de interface homem maquina (IHM), 2 unidades de “clinching"
(cabecotes de conformacao), 2 robds de manipulagao das pecas, controlador logico
programavel (CLP), sistema de oleamento, esteira de transporte do porta pecas e
sistema de alimentacao automatica dos suportes, para conformagao mecanica do
material metalico do suporte para dentro do furo da carcaca do produto unidade de
controle eletronico através da ferramenta de conformacgao acionados por cilindros
elétricos com controle de forca e deslocamento, realizando a fixagao mecanica entre
as partes (clinching).

8464.20.29

005

Maquinas polidoras para acabamento superficial de placas ceramicas, dotadas de 12 a
20 cabecas de polimento, para placas com largura igual ou inferior a 1.200mm, com ou
sem sistema de centralizagao de placas e/ou esteiras de movimentacao de placas
e/ou sistema de rotagcao de placas e/ou sistema de aspiragao de poeira.

8464.90.19

294

Conjuntos de 2 mesas, sendo uma de entrada e outra de saida, com rodas bidirecionais
com tracao de movimentagcao da chapa de vidro com dimensdes maximas de 5.000 x
2.600mm, com ajuste automatico do ponto zero.




8465.91.20

045

Serras circulares para corte de painéis e blocos de aluminio, de construcao tubular,
com projecao de serra de ate 142mm e altura maxima de corte de 130mm, com ajuste
automatico, equipadas com motor principal de 24kW (23,6HP), carro porta-serra com
avanco e retorno automaticos em velocidade variavel de 0,2 a 60m/min, lamelas de
protecao na frente e atras da linha de corte e guia dupla, mesas de apoio moveis com
rolos multidirecionais, empurrador automatico independente acionado por servo motor
com sistema de medicao eletromagnética, dotado de 10 pingas com 2 dedos cada,
comando atraves de controlador TFT de 24 polegadas.

8465.94.00

075

Maquinas de colagem para tampas traseiras de motores eletricos, com ciclo de
72s/peca, controle por CLP, precisao de posicionamento de +-0,03mm, velocidade de
aplicacao de cola menor ou igual a 500mm/s, taxa de fluxo menor ou igual a 2L/min,
equipadas com "display” LCD HMI de 317 x 243mm e computador industrial, valvula de
dosagem tipo parafuso e inspecao automatizada da trilha de cola via CCD.

8465.99.00

240

Combinagoes de maquinas para grampear paletes de madeira com capacidade
produtiva de 4 a 6paletes/min, compostas de: molde de posicionamento de paletes;
alimentador automatico de blocos, compativel com blocos de 60 a 200mm de largura,
poténcia de 6,5kW; 2 grampeadores hidraulicos, equipado com 2 conjuntos de caixas
de pregos oscilantes; 2 torneiro de 180 graus, com poténcia de 3,5kW; alimentador de
portico com altura maxima da pilha de paletes de 1.100mm; mesa de corte de canto
de 4 lados, com poténcia de 9,6kW; coletor de po, com motor com poténcia de 5.5kW;
prensa de rolos, com poténcia de 55kW; mesa de estampagem por aquecimento, com
poténcia de 3,2kW; empilhador hidraulico, com poténcia de 3,7kW; torneiro hidraulico
de 90 graus, com poténcia de 0,75kW; esteira de saida, com poténcia de 2,2kW.

8465.99.00

241

Maquinas ferramentas automaticas para furar, fresar, aplicar bordos e executar
contornos retos e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira para producao
de pecas de mobiliario, com comando numérico computadorizado (CNC), com
cabecote de furagcao composto com no maximo ou menor que 21 mandris verticais e
no maximo ou menor que 12 mandris horizontais e com serra independente, com
grupo de fresagem de 5 eixos com motor principal com poténcia maxima ou menor
que 15kW, com grupo coleiro para aplicagcao de fitas e bordas de PVC/ABS com
espessuras compreendidas de 0,4 a 3mm e espessura dos painéis maxima ou menor
que 80mm em angulo de 360 graus, com grupos de acabamento para as bordas
aplicadas, com magazine trocador de ferramentas de 14 posicdes, com magazine para
armazenagem e troca de ferramentas, com mesas do tipo planos de trabalho com
ventosas, com PC industrial equipado com "software" para gestao de erros, status e
diagnosticos da maquina.

8465.99.00

242

Combinacoes de maquinas para o corte de cantos de pallets de madeira, compostas
de mesa de corte de canto de 4 lados, com velocidade de usinagem de 4 a
6pallets/min, mesa de estampagem por aquecimento, empilhador hidraulico e esteira
de saida.

8467.19.00

013

Martelos pneumaticos de impacto controlado, de uso fixo em equipamentos
industriais, proprios para limpeza automatizada de paredes internas de sistemas de
secagem por pulverizagao destinados a producao de soro de leite em po6 na industria
alimenticia, com pressao maxima de operacao de 1,2bar, acionados por valvula
solenoide 2/2 vias, sistema de impacto por esfera metalica impulsionada por ar
comprimido, retorno automatico por mola helicoidal, consumo de ar ajustavel entre 0,6
e 1,0bar, dotados de acoplamento de liberagao rapida, valvula de retencao e unidade
de controle elétrica para ciclos de disparo controlados.

8474.80.10

203

Maquinas de impressao 3D para fabricacao de moldes de areia para fundicao, com
sistema de reciclagem de areia, Silos e bandejas de areia, "software" de fatiamento,
aspirador de po industrial, Carrinho para fornecimento de liquidos, computador de
"layout” (CLP), VOC, dimensoes internas da caixa de moldagem 1.250 x 1.250 x 800mm
, impressao de 76 a 190 (L/h) camadas/h, Espessura da camada de impressao 0,2 a
0,5mm, Precisao de impressao atée 0,3mm.

8474.80.10

204

Maquinas automaticas, com controlador logico programavel (CLP), para moldagem em
areia verde, sem caixa, atraves de sistema de aeragao e compressao, preenchimento
de areia das caixas de moldar em vertical por meio de giro de 90 graus das mesmas,
com extracao horizontal dos bolos, com acionamento hidraulico, pressao de
compressao superficial igual ou superior a 10kg/cm? (1 Mpa), tamanho dos bolos de
ate 600 x 500mm e produgao de ate 200moldes/h.

8475.29.90

036

Combinagoes de maquinas para producao de artigos de vidro para utilidade
doméstica, com diametro externo maximo de 350mm, capacidade produtiva de 3 a
10unid/min, compostas de: maquina hidraulica de moldagem a quente com 8
estacoes, disposta em uma base rotativa, maquina de corte a quente, retirador linear,
maquina de polimento e painel elétrico, controladas por sistema de controle elétrico
com interface de operador e comando integrado.




84771011

198

Maquinas horizontais para moldar por injecao, para producao de pecas de ciclo rapido
em PP (Polipropileno), PE (Polietileno), contando com uma unidade de fechamento
hidromecanico de 3 placas, sendo placas reflexivas para distribuicao de forga uniforme
em moldes de alta cavitacao, com forca de fechamento hidraulico de 4.200 a 5.250KN,
com altura maxima do molde de 1.115 a 1.565mm e abertura maxima de 1.600 a
2.475mm, permitindo o uso apropriado de moldes de multiplos niveis de abertura,
placas de 1.310 x 1.310mm a 1.440 x 1.480mm, distancia entre de 920 x 920mm a 1.020
x 1.020mm, capacidade para moldes de peso de 9.700kg a 13.000kg, apresenta
transdutores de posicao ultrassdnicos sem contato com resolucao de 5 microns,
unidade de injecao capaz de injetar de 570 a 1.347cm3 de resina por ciclo, com
pressao de injegao de 2.000bar a 2.380bar, com velocidade de injecao de 827 a
4.408cm3 por segundo e rosca de velocidade periférica de 800 a 1.350mm por
segundo, velocidade de escaneamento de 500 microns por segundo (us), munida de
computador industrial com processador quad-core e sistema operacional, unidade
interface homem maquina (IHM) em LED de 19 polegadas, sensivel ao toque.

847710.19

107

Maquinas de moldar por injecao, horizontal, de comando numérico, multicolor, para
materiais termoplasticos, fechamento hidraulico com 2 placas, travamento com
castanhas com acionamento hidraulico, forca de fechamento de 18.500kN, mesa
rotativa de 3 estacdes com diametro de 2.250mm, e 3 unidades de injecao operando
de forma coordenada sendo: iu6800 horizontal com capacidade de injecao de
2.660cm?® / peso de injegdo 2.447g (ps), iull30 vertical com capacidade de injecdo de
518cm?® / peso de injecao 477g (ps), e IU1130 vertical com capacidade de injecao de
518cm?® / peso de injecao 4779 (ps).

8477.20.10

461

Combinacoes de maquinas para extrusao de chapas plasticas de poliestireno
expandido (EPS), para a fabricacao de produtos espumados (marmitex, bandejas,
hamburgueiras, discos, pranchas etc.), com capacidade de até 550kg/h, compostas de:
extrusora primaria refrigerada a ar, com rosca de diametro 130mm e razao L/D 38:1;
sistema de abastecimento e controle de gas, com cabecgote triplo de bombeamento de
gas, com circuito eletrénico para controle de pressao e fluxo do gas; sistema de troca
tela automatico; extrusora secundaria, com diametro de rosca de 170 milimetros e
razao L/D 37:1; cabecote para uniformidade da espessura e peso do produto,
puxadores, embobinadores duplos.

8477.30.90

113

Maquinas de modulagem por insuflagao (sopro) de dupla camada para fabricagao de
pecgas plasticas ocas de grande volume, com comando Légico programavel (CLP), com
capacidade maxima de plastificacao até 650kg/h, com capacidade para produzir
tampas de até 1.515mm, cabecote acumulador com capacidade para 36L, platé porta
molde com dimensodes de ate 2.000 x 2.000mm, com ou sem esteiras, carregador
automatico, Ar-condicionado, sistemas hidraulicos, eletricos e pneumaticos,
alimentador e moldes..

8477.40.90

080

Maquinas termoformadoras de gabinetes e revestimentos (painéis) interno dos
refrigeradores, com funcao de moldagem a vacuo com dupla estagdes de
carregamento, com ou sem perfuracao e corte hidraulico automatico conforme o
molde, com velocidade igual ou superior a 80pecas/h, com sistema de energia com
alimentacao principal de 3 fases de 380V, poténcia maxima de 580kVa, corrente
maxima de 480A/60Hz, com dimensdes maximas de 6.200mm de altura x 6.700mm
largura x 16.200mm comprimento, preparadas para trabalhar com chapas/folhas de
ABS e HIPS com espessura de 1 a 5mm, com limite de tamanho maximo de
chapas/folhas na area de formacao do molde macho de 2.000 x 1.000mm e chapas
de tamanho maximo de 2.150 x 1.100mm, altura maxima do molde de 800mm, com
capacidade produtiva igual ou superior a 80pecas/h, com sistema de aquecimento,
prensa mecanica de 150t, robd de 6 eixos articulados para manipulacao de transporte
de carga e descarga, esteiras de movimentacao e painel de controle.

8477.59.90

692

Maquinas pré-expansoras para transformacao de pérolas de poliestireno expansivel
(EPS), com controlador logico programavel (PLC), tela do tipo "touchscreen e memoria
para armazenar diferentes programas de pre-expansao, capacidade de producao de
1.000kg/h, densidade de 20g/l com sistema automatico de controle, volume da
camara de expansao de 2.000/L, porta de descarga e camara de expansao com
resisténcia de pressao de até 0,8bar, velocidade do agitador controlado
eletronicamente entre 10 a 100rpm, quantidade de vapor na entrada controlado por
meio de um sensor de posicao eletronico proporcional, funcao de autodiagnostico para
falhas e programacgao de manutencgao, sistema de carregamento para pré-expansao
por meio de sem-fim com motor de velocidade variavel para pesagens perfeitas,
descarregador integrado, sistema de seguranca.

8477.80.90

940

Maquinas para perfurar pelicula plastica, papel e tecido, furos de diametro entre 4 a
100mm, com tecnologia de controle logico programavel (PLC), dotadas de capacidade
para definicao de receitas de operacao, com acionamento eléctrico, controle individual
dos elementos de perfuragao, com frequéncia de perfuragao variavel entre 20 e
40pulsos/s, com construcao mecanica pesada, equipadas com sistema de
refrigeracao integrado e elementos de perfuracao fabricados em ago especial, com
flexibilidade de utilizacao, pode adaptar construcoes de uma so estacao ou de dupla
estacao individual ou integrada.




8477.80.90

941

Combinagoes de maquinas automaticas linear e rotativas para processamento de
tampas plasticas de diametro de 38mm de varias geometrias, por operagdes de dobra
e corte do anel-lacre anti-violacao e estampagem e aplicacao de discos de vedacao a
partir de bobinas de fitas laminadas com papel e/ou polietileno e/ou aluminio, com
capacidade de producgao de até 42.000tampas/h; compostas de: alimentador
posicionador rotativo; unidade dobradora e cortadora do anel-lacre com carrosseéis
rotativos montados com cabecotes e mandris verticais, estrelas rotativas
transportadoras e painel de comando eletronico com monitor “touchscreen” integrado;
calhas pneumaticas transportadoras; desbobinador horizontal; dispositivo eletronico de
avanco linear da fita; unidade de estampagem de discos com estampo de corte com 4
pungoes e matrizes, dispositivos aplicadores, estrelas rotativas transportadoras, esteira
transportadora plana, conjunto de sensores oticos, painel de comando eletronico com
monitor touchscreen integrado; rebobinador vertical das sobras de fita pos-
estampagem:; sistema de controle de qualidade 6tico com 4 cameras, processamento
por inteligéncia artificial, esteira transportadora de saida a vacuo € monitor
“touchscreen” integrado e sistema automatico de enchimento de caixas de papelao.

8477.90.00

532

Anéis de resfriamento para utilizacao em extrusoras de filmes plasticos, para
cabecotes fixos de ate 600mm, dotados de: distribuidor de ar; sistema de elevagao
com capacidade de elevar até 498mm; sistema de medicao de espessura com sensor
capacitivo, com capacidade de medicao entre 6 e 300 micrometros; modulo de
medicao de largura plana, com precisao superior a Imm; sistema de resfriamento;
ventilador de alta pressao; sensor ultrassonico de ruptura do balao e sistema de
comando e controle, com controlador logico programavel (CLP).

8477.90.00

533

Mandris para matriz do processo de coextrusao de polietileno para embalagens de alta
barreira, confeccionado em aco inoxidavel 17-4 PH recozido, com funcao de direcionar
a resina a base de policloreto de vinilideno (PVDC) até a matriz, dotados de canais
internos para distribuicao de resina e canais externos para aquecimento por meio da
passagem de oleo da centralina, com altura de 18,31 polegadas e diametro de 7
polegadas, velocidade de producao de 400kg/h e capacidade de 230t/més.

8477.90.00

534

Mandris para matriz do processo de coextrusao de polietileno para embalagens de alta
barreira, confeccionado em acgo inoxidavel 17-4 PH recozido, com funcao de fixar o
sistema na matriz, envolver o mandril e direcionar a resina a base de policloreto de
vinilideno (PVDC), dotado de canais externos para aquecimento por meio da passagem
de 6leo da centralina, com altura de 3,5 polegadas e diametro de 16 polegadas,
velocidade de producao de 400kg/h e capacidade de 230t/més.

8477.90.00

535

Cabecotes centrais de extrusao com matriz de cabide duplo com faca de ar, fabricadas
em aco fundido, dotados de corpo do cabecote em ago 1.2714 e tratamento térmico
especial, insertos de alta resisténcia, conjunto para fixacao da matriz plana de extrusao
sistema de cabide duplo, canal duplo de fluxo, flange frontal para producao de chapas
planas de multicamadas de alta performance coextrudadas em material PMMA/ABS,
com largura de 1.950 a 2.750mm e espessura de 3 a 7mm, com ajuste automatico de
labio com abertura rapida em 2 canais de fluxo e conjunto de aquecimento com 28
zonas de aquecimento, de 5kW cada.

8479.30.00

069

Prensas peletizadoras, verticais, para producao de pellets de biomassa com tamanho
variavel de acordo com os furos das matrizes (6 a 10mm), trabalhando com matérias-
primas diversas (cascas de arroz, aveia, serragem, maravalha, bagaco de cana, entre
outros), com capacidade de producao de 1 a 3t/h, dotadas de: matriz de anel fixo, com
diametro interno de 630mm e largura de trabalho de 56mm, com 3 rolos giratérios
acionados por motor eléetrico com poténcia de 132kW,; alimentador automatico com
movimento de transporte helicoidal, acionado por motor elétrico de 2,2 a 3kW,
controlado por inversor de frequéncia para regulagem de velocidade (8 a 50rpm);
equipada com sistema de lubrificacao automatica, torre de resfriamento e painel de
comando e controle com CLP (controlador loégico programavel).

8479.82.10

383

Misturadores de alta velocidade concebido para processar material carbonaceo em po
negro de fumo recuperado (rCB) podendo processar outros materiais, para
condicionamento e micro pelotizagao para transformacao do pé em pequenos
aglomerados por meio da acao de um eixo de rotor de alta velocidade equipado com
conjunto de 94 pinos com ponta de carboneto de tungsténio e 26 pinos de aco
inoxidavel com aletas dispostos em padrao de duplas hélice, compostos de camera de
aco inox 304L com dimensao interna de 30 polegadas (762mm) de diametro x 120
polegadas (3.048mm) de comprimento, com motor de acionamento de 150HP com
capacidade tedrica maxima de processo de 550pés cubicos/h (15,57m3/h), para
material de densidade maxima de 80Llb/pés cubicos.

8479.82.10

384

Misturadores com "bags" de uso unico para hidratagao de po, diluicao concentrada e
homogeneizacao de produtos com capacidade para 200 litros, com: console
"touchscreen” para monitoramento de PH, condutividade, temperatura, massa e
pressao; controle automatico de enchimento e descarga; sistema de pesagem atraves
de células de carga e monitoramento preciso do peso; sistema de armazenamento de
receitas; jaqueta para transferéncia de calor; resfriador recirculante para controle
térmico de processos com capacidade de refrigeracao de até 2.500W; controle
operacional através de interface homem-maquina (IHM), com tela "touchscreen"”
colorida, controlados por PCs industriais e software dedicado atendendo aos requisitos
da norma 21 CFR parte 11.

8479.82.90

314

Maquinas automaticas para separar artigos téxteis com dimensao maxima de 1.600 x
2.500mm, com controlador logico programavel (CLP) e painel de controle, podendo
trabalhar com lotes de ate 70kg, com capacidade de trabalho compreendida entre
1500 e 3.000pecas/h, dotadas de transportador e dispositivo de seguranca com
rampa para descarregamento.




8479.82.90

315

Combinagdoes de maquinas para beneficiamento de caco de vidro em processo de
reutilizacao e reciclagem, com capacidade de producao de ate 15t/h, compostas de:
maquina de remocao de contaminantes e separacao de cores com tecnologia de
espectro visivel; sistema de alimentacao de ar comprimido; painel de controle com
componentes, tela sensivel ao toque (touchscreen); transformador elétrico; painel de
alimentagao de energia com componentes; maquina de remocao de etiqueta de
garrafa de vidro; peneira de separacao de material por tamanhos com tecnologia
vibrante e malhas de Poliuretano; moinho de trituracao de caco de vidro com sistemas
de dois cilindros e acabamento de Tugstenio; maquina de remogao de material férrico
de baixo campo magnético e material INOXIDAVEL; sistema de controle de unidade
com tecnologia "SCADA" e pesagem em continuo

8479.82.90

316

Preparadores automaticos (GPAM SKID) de produto quimico destinado a aumentar a
resisténcia de papeis reciclados, estocar e dosar agente de resisténcia a seco em
papeis durante seu processo de fabricagao, compostos de: tanque reator de 5.000L
fabricado em inox, com agitagcao de 100rpm; sistema de recirculagao composto por
bomba de polimero de 500 a 2.500L/h com medidor de vazao massico, bomba de
Etanedial de 200 a 1.000L/h com medidor de vazao massico, bomba de recirculagao
de 11m3/h com sensor de pH e pressao, bomba de soda de 17L/h, bomba de acido de
17L/h e linha de agua de 20m?3/h com medidor de vazao eletromagnético, controlados
por painel de controle com CLP e IHM - 380V/60Hz.

8479.89.11

228

Equipamentos de compressao de modulos de baterias para adesao da cola neles
anteriormente aplicados, compostos por parte superior e inferior, com capacidade
maxima de carga de 3t, dotados de: plataforma de elevagcao com velocidade de
27,78mm/s e precisao de posicionamento repetido de +0,02mm, mecanismo de
elevacao com deteccao sincronizada de cilindros, com precisao de +-0.04mm:; na parte
superior a plataforma com placa de compressao movida por cilindro elétrico com
capacidade de comportar o maximo de 7 placas, onde cada placa tem capacidade de
pressao maxima de 1.5t, com forca de compressao de até 10.5t, dotada de sensor de
pressao e sistema de seguranca anti-queda, com dispositivos de controle e de
interface homem maquina (IHM).

8479.89.11

229

Prensas verticais para uso geral na montagem de pecas metalicas e pecas de borracha
vulcanizada em linha de fabricacao de coxins antivibrantes para uso automobilistico,
dotadas de: unidade de juncao com forca de 35t, deslocamento do pistao de 350mm,
abertura de 520mm, velocidade de prensagem ajustavel entre 3 opgoes ate no
maximo 65mm/s, velocidade de abertura ajustavel entre 3 opcdes até no maximo
90mm/s, diametro do cilindro alimentador de 160mm, com ou sem unidade ejetora
com forca de 1 tonelada, deslocamento do pistao de 100mm, velocidade ajustavel
maxima de 80mm/s, com unidade hidraulica com capacidade de 53 litros/min,
pressao de oleo de 175kg/cm2 e motor de 7,5kW, com unidade controladora logica
programavel (CLP) e interface homem-maquina (IHM) 220VCA/24VCC, cortina de luz e
sensor de carga de trabalho com registrador grafico de acompanhamento de forca
onde faz a comparacgao curva ideal pra montagem.

8479.89.12

233

Combinagoes de maquinas, para dosagem de gel em tubos plasticos destinados a
coleta de sangue com capacidade produtiva de até 24.000pcs/h, compostas de:
modulo de alimentacao de tubos, para 10 tubos, modulo de mudanca de posicao das
bandejas de transporte de pecas (BTP), mddulo de verificacao de tubos feito por 2
cameras sendo uma superior € outra lateral, dois médulos de dosagem de gel, modulo
de transferéncia de tubos para a mesa de giro( onde temos o descarte de tubos que
estejam fora de conformidade), modulo de insercao dos tubos em rack, mesa de
acumulo de rack, moédulo de prensa de gel.

8479.89.91

019

Equipamentos de limpeza automatizado de componentes automotivos, com camara de
trabalho a prova de vacuo, destilador, separador de agua, tanque de filtragem, unidade
de resfriamento do solvente, bomba de vacuo para secagem das pecas, com
capacidade de rendimento de aproximadamente 7cargas/h, painel de controle com
tela IHM (interface homem/maquina), com controlador logico programavel (CLP).

8479.89.99

101

Unidades de desidratacao TEG montadas em "skid" modular, com capacidade de
desidratacao de CO: de 13 a 33 MMSCFD, diametro interno de 36 polegadas, com
tubulacoes soldadas em aco carbono ANSI 150# e aco inoxidavel 316, sistema de
desidratagao por trietilenoglicol com aquecimento elétrico de 164kW, painel de
controle do aquecedor embutido, vasos de pressao testados, 2 motores de 5HP em
460V, valvulas e instrumentos de medicao, painel com CLP, incluindo unidade contator
de "TEG", unidade "scrubber" de descarga de 32 etapa e unidade destilador de "TEG".

8479.89.99

195

Combinagdes de maquinas, automaticas, de alimentacgao e lubrificagao do trilho guia
do mecanismo do teto solar, compostas de: unidade de carregamento e alimentacao
automatica do trilho-guia; unidade de instalacao da fivela e do batente do trilho e o
bloco limite do trilho; unidades de lubrificagao e marcagao, precisao de lubrificacao de
mais ou menos 0,2%FS, precisao de deteccao de curvatura de mais ou menos
0,005mm:; servo motores; unidade de marcacgao a laser; camera CMOS, resolucao 2592
(H) x 1944 (V), pixel 2,2 x 2,2micrometros, velocidade de obturagao de 14fps (quadros
por segundo) (71,7 microssegundos), campo de visao de 53 x 40mm, fonte de luz entre
70 e 90W,dimensao de captura da imagem de 370+/-50mm e 280+/-50mm; paineis
de controles com CLP(controladores logicos programaveis), protocolos MES; nivel de
ruido inferior ou igual a 70dB, pressao pneumatica de 0,4 a 0,6 Mpa, 220V/60Hz,
corrente entre 20 a 40A, precisao de repetibilidade mais ou menos 0,04, precisao de
posicionamento do veiculo 0,03.




8479.89.99

201

Maquinas profissionais lavadoras automaticas, dedicadas a lavagem e secagem de
pisos comerciais e industriais, acionadas por baterias de litio, dirigiveis por sistema
autdnomo com sensores de percepcao multicamadas para ambientes ou por operador
a pé, com sistema de lavagem utilizando 2 suportes de discos com uma faixa de
lavagem de 500mm, capacidade do tanque de solucao de 38L, capacidade do tanque
de recuperacao de 38L, nivel sonoro maximo de 66,5dB(A), e sistema de troca rapida
de escovas e laminas de rodo sem necessidade do uso de ferramentas.

8479.89.99

207

Unidades funcionais para producao de fertilizantes granulados com capacidade
maxima de 700sacos de 50kg/h, compostas de: dosadores eletronicos com CLP
(Controlador Logico Programavel), com transportadores de correia e de elevadores,
com triturador de eixo duplo, com plataforma com distribuidor de saidas para os
granuladores de prensa de rolo, com granuladores de prensa de rolo, com
transportador raspador, com peneira rotativa, com modeladora de granulos, com
secador de tambor rotativo com capacidade maxima de 35.000kg/h, com resfriador de
tambor rotativo com capacidade maxima de 35.000kg/h, com ciclone coletor de pé,
com filtro coletor de p6é com motor vibratoério, com exaustores, com chaminé, com silo
de envase com capacidade maxima de 700sacos de 50kg/h, com funil de descarga,
com compressor e tanque de armazenamento de ar comprimido, com sistema de
distribuicao de energia elétrica, com plataformas e grades de protecao.

8479.89.99

212

Combinagoes de maquinas automaticas para montagem de catalisadores de veiculos
automotivos, controladas por CLP (Controlador Logico Programavel), com integracao a
sistemas SPC (Controle Estatistico de Processos) e MES (Sistema de Execucao de
Fabricacao), dotadas de sistema de visao 3D, alimentacao elétrica de 380V AC, trifasico,
com paineis de controle e tela sensivel ao toque, capacidade operacional media de
71pecas/h, compostas de: Unidade de prensagem com dupla operagao, poténcia de
20kW, forca de prensagem maior ou igual 5t, curso de enchimento maior ou igual
400mm, precisao de pesagem da almofada menor ou igual 0,1g, precisao da medicao
do diametro do catalisador de 0,001mm e forca de enchimento maior ou igual 5t;
Unidade de marcacao a laser e reteste do casco (GBD), poténcia total de 3kW, poténcia
do laser de 50W, frequéncia ajustavel entre 50 e 200kHz, velocidade de marcagao de
10.000mm/s, diametro minimo do ponto de 40 microns, faixa de marcagao de 200 x
200mm, comprimento da fibra éptica de 3 metros, precisao de medigao de 0,001mm;
(Lj)nidade de encolhimento dos tubos e formacao das portas, poténcia de 7,5kW, forca

e

enchimento maior ou igual 5t, curso de enchimento maior ou igual 400mm, precisao de
preenchimento do involucro de 0,5mm/s, precisao de pesagem de 0,1g; computador
industrial, equipado com "chipset” CPU, quarta geracao, soquete 1150, com interfaces
de rede, seriais, paralelas, portas USB, saidas de video (VGA e DVI), interface de audio e
portas de expansao; compativel com catalisadores de diametro entre 80 e 210mm,
comprimento de 50 a 220mm, e covers com diametro de 100 a 220mm, comprimento
de 60 a 350mm, espessura da parede de 0,8 a 2,0mm.

8479.89.99

213

Maquinas lavadoras de piso profissionais; acionadas por bateria; com sistema de
lavagem e secagem unificado; utilizando um par de escovas ou suportes de disco;
equipadas com tanque de recuperacao de 230 litros e tanque de solucao de limpeza
de 200 litros; com faixa de limpeza de até 90cm:; pressao de escova ajustavel e largura
de rodo de 1.100mm; com nivel de ruido maximo de 68 dB(A).

8479.89.99

214

Combinagdes de maquinas automaticas para montagem da canaleta frontal do teto
solar, aplicadas como parte da linha de producao de veiculos automotivos, compostas
de: unidade de alimentacao da fivela e modulo de aplicacao de "primer’, com precisao
de repeticao de mais ou menos 4% e posicionamento na esteira de transporte com
precisao de mais ou menos 3 por cento; unidade de montagem da canaleta frontal com
3 estacoes de operagao, com precisao de repeticao de mais ou menos 4 por cento;
unidade alimentadora da canaleta; 5 unidades de disco de vibracao do tipo
alimentador; 6 unidades de servomotor; unidade transportadora; camera do tipo
"CMOS", com resolucao de 2.592 x 1.944 pixels, escaneamento progressivo, tamanho de
pixel de 2,2 x 2,2 micrometros, e velocidade de obturagao ajustavel entre 500 e 100
milissegundos, em incrementos de 50 microssegundos; 220V/60Hz, entre 20 e 40A;
pressao de ar comprimido entre 0,4 a 0,6MPa, faixa de temperatura operacional entre 5
e 45 graus celsius e umidade relativa de 50%; nivel de ruido menor ou iguala 70
decibéis; painéis de controle com controladores logicos programaveis.

8479.89.99

215

Combinagoes de maquinas automaticas para montagem de canaleta traseira em teto
solar, aplicadas como parte da linha de producao de veiculos automotivos, compostas
de: unidade de alimentacao da fivela e modulo de aplicacao de "primer’, com precisao
de repeticao de mais ou menos 4 por cento e posicionamento na esteira de transporte
com precisao de mais ou menos 3%; unidade de montagem da canaleta frontal com 3
estacoes de operagao, com precisao de repeticao de mais ou menos 4%; unidade
alimentadora da canaleta; 5 unidades de disco de vibracao do tipo alimentador; 6
unidades de servomotor; unidade transportadora; camera do tipo "CMOS", com
resolucao de 2.592 x 1.944 pixels, escaneamento progressivo, tamanho de pixel de 2,2 x
2,2 micrometros, velocidade de obturacao ajustavel entre 500 e 100 milissegundos,
em incrementos de 50 microssegundos; 220V/60Hz, entre 20 e 40A; pressao de ar
comprimido entre 0,4 a 0,6MPa, faixa de temperatura operacional entre 5 e 45 graus
celsius e umidade relativa de 50%,; nivel de ruido menor ou igual a 70 decibéis; painéis
de controle com controladores logicos programaveis.




8479.89.99

218

Combinagoes de maquinas para o transporte, limpeza e montagem de componentes
em baterias de veiculos automoveis hibridos e elétricos, com ciclo de trabalho de 130s,
compostas de: transportador de rolos tracionados por corrente/motor elétrico, com
poténcia de 1.000W, largura de 2.530mm e comprimento de 47,2m:; 2 sistemas de
transporte sobre trilhos com capacidade de carga de 1.500kg, cada um com 18m de
comprimento e 2 veiculos guiados por trilho (RGV) com dimensoes de 2.300 x
1700mm e velocidade ajustavel de 500 a 1.000mm/s; 14 estruturas para estacoes de
trabalho manuais, desequipadas, feitas em aco para montagem manual de pecas e
acessorios; robo de 6 eixos de movimentagao e posicionamento com capacidade de
carga de 100kg, envergadura maxima de 4m; maquina de limpeza a plasma para
limpeza de bandejas de baterias com coletor de poeira e cabega de limpeza de
pressao atmosférica e a vacuo com poténcia ajustavel de 50 a 1.000OW; maquina de
limpeza a plasma de superficies com tensao superficial de 48 dinas e dispositivo de
succao de alta pressao ao redor da cabeca de plasma para prevenir dispersao de
poeira; robd de 3 eixos para checagem dimensional e posicao de orificios na bandeja
equipado com sistema de visao 3D; robd de 3 eixos com camera de varredura linear
com curso horizontal de 2.000mm e vertical de 1.300mm, carga util de 100kg e
velocidade de 1m/s; equipamento de aperto e marcacao de parafuso, com robo
dotado de sistema de visao 3D, mecanismo de torque fixo e mecanismo de marcagao.

8479.89.99

234

Maquinas automaticas para montagem e teste de vazamento de eletrobomba, com
tempo técnico de ciclo de 10,7s, eficiéncia de 85%, e taxa de producao de 285 pecas/h,
sob comando, controle e supervisao com CLP e através de teclado de membrana,
dotadas de: mesa rotativa, com 8 estacoes, de acionamento com servo motor para
montagem de componentes de forma sequencial; dispositivo de teste de vazamento,
atraves de teste de vacuo de acionamento pneumatico, conectado a mesa rotativa,
através de braco automatico, contendo: valvulas eletro modulares, unidade de
tratamento de ar, com filtro redutor, valvula de escape eletroativa, sistema de partida
progressivo, pressostato de pressao minima, interruptor manual bloqueavel; painel
elétrico em gabinete, com ventilagao forcada e grau de protecao IP55.

8479.89.99

235

Combinagoes de maquinas para realizar o alinhamento, a sobreposicao e a organizagao
das chapas de gesso acartonado, compostas de: duplicador de chapas de
aproximadamente 7.680mm de largura e 1.600mm de comprimento; transportador
transversal de classificacao de aproximadamente 7.680mm de largura e 1.600mm de
comprimento; sistemas pneumaticos de elevacao e alinhamento; correias
transportadoras em material plastico com controle de posicionamento por sensores
opticos; motorredutores de ateé 55kW; estrutura metalica reforcada; polias de aluminio
e roletes de precisao.

8479.89.99

236

Equipamentos automatizados para limpeza de superficies em caixas dianteiras e
traseiras, tempo de ciclo igual ou inferior a 60s, poténcia total de 6kW, sistema de
coleta de poeira com pressao negativa igual ou maior que 20kPa, interface HMI de 12,1
polegadas e integracao completa com sistemas MES via leitura RFID, dotados de
mecanismo de posicionamento e elevagao com precisao de +-0,05mm; modulo de
movimentacao em 3 eixos, com pressao de prensagem até 40KN; gerador de plasma
de poténcia entre 930 e 1.100W, sistema trifasico com tensao de 380V, sistema de
extracao de poeira com pressao negativa igual ou maior que 20kPa e poténcia do
sistema de succao de 4kW.

8479.89.99

238

Maquinas automaticas expansoras de bobinas para estatores e rotores de maquinas
elétricas girantes, de funcionamento eletropneumatico, controladas por controlador
logico programavel (CLP), capazes de conformar bobinas de cobre ou aluminio de
perfis diversos com altura da bobina entre 10 a 90mm, largura da bobina entre 5 a
30mm, secao transversal da bobina entre 50 a 2.700mm?, comprimento da parte reta
da bobina 260 a 2.800mm, comprimento total da bobina 310 a 4.000mm, com
ferramentas de conformacao especificas no final das partes retas e no entorno do olho
da bobina assegurando dimensional especificado, tempo de ciclo maximo de 120s,
com painel de comando e controle - IHM.

8479.89.99

251

Maquinas automaticas para fabricagao continua de bobinas dielétricas multicamadas
para capacitores de alta tensao, com 2 fusos de bobinagem para conformacao de
bobinas com nucleos de diametro entre 50 e 160mm, alimentacao de materiais sendo
filmes plasticos (Polipropileno e PET) com espessuras entre 6 e 18 microns e larguras
entre 60 e 145mm, papel dielétrico com espessuras entre 8 e 20 microns e larguras
entre 60 e 145mm e filmes metalicos de aluminio com espessuras entre 4 e 10microns
e larguras entre 43 e 133mm, 2 eixos servocontrolados para alimentagcao dos filmes
metalicos e 6 eixos servocontrolados para alimentacao simultanea e ajustavel dos
filmes plasticos e papel dielétrico, sistema automatico para insercao de abas de
contato (tabs) com controle de posicionamento e corte sob demanda e sincronizado
com o ciclo de enrolamento, controle de tensionamento eletropneumatico de loop
fechado para deteccao continua da tensao nos filmes metalicos e dielétricos, sensores
para deteccao de ruptura dos filmes metalicos e faca de corte automatica para
interrupcao e finalizacao do material ao término da bobina, fechamento automatico das
bobinas por meio de solda térmica ou aplicacao de fita adesiva e prensagem
automatica, teste elétrico automatizado das bobinas produzidas com aplicagao de
tensao de até 6.000VDC, CLP com interface HMI "touchscreen" e sistema de
empilhamento automatico.




8479.89.99

255

Maquinas para aplicacao de adesivos microencapsulados e selantes de roscas por jato
a gravidade em elementos de fixacao com roscas externas de M6 x 15 a M12 x 100,
dotadas de: panela vibratoria de alimentacao, 2 calhas vibratorias de alimentacao
intercambiaveis, disco magnético de 1,5m de diametro para transporte dos fixadores, 2
sistemas intercambiaveis aplicadores de adesivo por jato a gravidade com
retroalimentacao por bomba peristaltica e 3 bicos de aplicagao cada, forno de
secagem pos aplicacao, camera de inspecao e dispositivo de rejeicao de pecas
defeituosas, com capacidade de producao para roscas de M8 x 25 de até
400pecas/min.

8479.89.99

278

GasOmetros retangulares de dupla-membrana para armazenamento e fornecimento de
biogas, com capacidade volumétrica de projeto igual a 25.000m3, proprios para
montagem em biodigestor do tipo talude, compostos por. Membrana externa de tecido
de poliéster revestido com policloreto de vinila (PVC), com protecao de radiagao
ultraviolenta (UV), acabamento em ambos os lados, reforcada com sistema de cintas, 3
sopradores auxiliares de ar de insuflacao e resisténcia a tragcao de até 6.000N/5cm;
Membrana interna de polipropileno flexivel modificado (FPP) com resisténcia a tracao
de ate 790N/5cm; Valvula de alivio de pressao e vacuo com diametro nominal de
800mm (DN8O0O0), flange para membrana e mangueira; 2 Medidores de nivel a laser
preparados para montagem na membrana.

8479.89.99

279

Combinagdes de maquinas para a fabricagao de toalhas umedecidas de nao tecidos
(spunlace), com dobra tipo "Z" + "cross fold", produto dobrado nas dimensdes de 70 a
100mm de comprimentos, 50 a 100mm de largura, 10 a 70mm de altura, controladas
por um CLP, controle de movimento com servo multi eixo, tela "touschscreen’,
compostas de: maquina de conversao de toalhas umedecidas, com capacidade de
producao de até 140pacotes/min, dispositivos de dobra com alinhador de borda
eletronico, sistema de umedecimento automatico com 1 tanque para logao com
capacidade de 600 litros cada, bicos individuais com controle eletrénico independente
de vazao e conversor de frequéncia, unidade de corte e dobra cruzada (cross fold),
empilhamento, detector de metal e balanca de verificacao automatica de peso "on line",
com descarte automatico de produtos nao conforme controlada por um CLP; maquina
embaladora com selagem, desbobinador duplo para o filme e etiqueta abre/fecha,
com capacidade de até 140pacotes/min; robo aplicador de tampa plastica automatica
com capacidade de até 80pacotes/min, aplicadora dupla de etiqueta na tampa
automatica; painel de comando touchscreen, transportadores de rolos motorizados,
sistema elétrico com servomotores, inversores de frequéncia, controladas por CLP.

8479.89.99

303

Maquinas para montagem de marcadores, de acionamento mecanico e pneumatico
com controle eletroeletronico e programacao digital, dotadas de vibradores
eletromagnéticos com esteiras para alimentacao dos corpos, introducao do pavio,
enchimento de tinta, inclusao da tampinha no corpo, insercao da ponta de feltro,
colocagao da tampa, contagem da producao eliminacao das pecas defeituosas e
embalagem.

8479.89.99

304

Maquinas para montagem de canetas hidrograficas, de acionamento mecanico e
pneumatico com controle eletro-eletronico e programacao digital, dotadas de conjunto
de vibradores eletromagnéticos com esteiras para alimentacao dos corpos, gravagao
dos corpos, tubos, adaptador de ponteiras, tampinhas, enchimento de tinta da carga,
centrifugacao, teste de escrita e fechamento da tampa, eliminagao das pecas
defeituosas, contagem de unidades de canetas e embalagem.

8479.89.99

311

Combinagoes de maquinas automaticas sequenciais, integradas entre si por robds, para
laminacao de molas automotivas com perfil parabolico (conico, linear e suas
combinacgoes), a partir de folhas de agco com largura maxima de 120mm e minima de
40mm, espessura maxima de 70mm e minima 8mm e comprimento maximo 2.000mm
e minimo de 700mm, com carregamento automatico e programavel, compostas de:
manipulador magnético de entrada; transportador de correntes; forno de aquecimento
de viga movel com controle de temperatura de 950 a 1.000 graus celsius (+-10 graus
celsius) e comprimento maximo de 2.000mm e minimo de 700mm; 4 robds de
manipulacao de 3 eixos; descarepador para limpeza de carepas por jato de agua;
laminadora parabolica com forca de 1.000kN; alinhador de molas; unidade hidraulica
de 5 estacoes para corte, furo, recorte, rebaixo e vinco por prensagem; transportador
de retalhos; transportador com leito de resfriamento; equipamento com manipulador
magnético de saida para empilhamento; painel de comando; unidades hidraulicas;
painel elétrico.

8479.89.99

312

Maquinas automaticas para revestimentos em superficies de metais e plasticos
sanitarios, por sistema de vacuo PVD (Deposicao Fisica de Vapor), dotadas de: camara
de prisma octogonal com plataforma giratéria, diametro util de 950mm e altura util de
1.500mm, equipadas com 4 bombas turbomoleculares com sistema de mancais
magneéticos multi-eixo, um sistema de bomba de parafuso industrial seco (sem 6leo),
controlador logico programavel, 4 fontes de evaporacao por arco catodico LDE (CAE) e
2 fontes por pulverizacao (sputtering), 5 controladores de fluxo de massa de gas e
sistema de condensacao de vapor da agua.

8479.90.90

489

Arranjos vibratorios horizontal com eixo de vibragcao ajustavel, proprios para sistemas
de secagem por pulverizacao ideal para a producao de soro de leite em pod, concebidos
para operar com rotagcoes entre 300 e 800rpm, com frequéncia de vibracgao fixa de
aproximadamente 8,5Hz (em 50Hz) ou 8,9Hz (em 60Hz), com ou sem motor elétrico,
dotados de sistema de transmissao por correia trapezoidal com buchas cénicas,
conjunto de polias, rolamentos, anéis de retencao, tampas e eixos de equilibrio,
destinado a movimentagao controlada de materiais granulares ou pulverulentos por
meio de fluidizacao vibratoria.




8481.20.90

242

Porcoes de servico da valvula de controle de freio, para uso exclusivo no sistema de
freio a ar comprimido de vagoes ferroviarios de carga, fabricadas em aluminio fundido,
peso aproximado de 13,6kg, dimensdes externas 272 x 315 x 208mm (A x L x P),
contendo um pistao de servico com vedacao metalica lapidada deslizante, valvulas
internas tipo "poppet” e tipo carretel, orificios calibrados para controle de vazao, para
instalacao em suporte de encanamentos, alimentadas e comandadas por pressao
maxima de 90psi proveniente do encanamento geral do trem conectado a uma ou
mais locomotivas, responsaveis pela aplicacao do freio de servico, carregamento do
reservatorio auxiliar de 2.500 ou 3.500 polegadas cubicas e do reservatorio de
emergéncia de 3.800 ou 5.850 polegadas cubicas.

8481.80.95

081

Valvulas tipo esfera, para utilizacao em pogos de petréleo e gas em aguas profundas,
de até 5.000 metros, capazes de suportar uma pressao de trabalho de até 20.000psi,
com diametro interno de passagem de ate 10 polegadas, com acionamento manual ou
hidraulico.

8481.80.99

217

Dispositivos para preservacao e extracao de bebidas, proprios para serem acoplados
em recipientes, dotados de: sistema de injecao de gas argénio acionado por gatilho;
valvula para regulagem da entrada de gas e saida do liquido e agulha fabricada em
aco inoxidavel e revestida com antiaderente para passagem dos fluxos de gas/liquido.

8481.80.99

218

Valvulas agulha com diametros nominais de até 10 polegadas, compostas por material
de alta resisténcia, com capacidade de suportar uma pressao de trabalho de até
20.000psi, temperatura de operacao de -60 a 343 graus celsius e massa variando de
ate 26kg.

8483.40.90

286

Engrenagens de aco do tipo eixo pinhao para transmissao de movimento e torque
entre o eixo do motor e porta-ferramentas, com engrenagem de dentes retos usinada
Nno proprio corpo, com diametro interno minimo de 3,99mm, tratamento cementado e/
ou temperado 500 - 700 HV 0.3, profundidade de camada (CHD) minimade O,1 e
densidade minima de 6,99/cm3, utilizadas em ferramentas elétricas manuais.

8504.40.90

984

Conversores elétricos estaticos embarcados em trens ferroviarios, em conformidade
com a norma IEC 61287-1:2014, com graus de protecao IP55 (em areas seladas) e IP20
(em areas ventiladas), destinados ao fornecimento de energia elétrica auxiliar, com
tensao nominal de entrada de 1.500Vcc, de acordo com os requisitos da norma IEC
60850:2014, dotados de ventilacao forcada e dos seguintes subconjuntos funcionais:
conversor de corrente continua (CC/CC) com isolamento galvanico; inversor trifasico
operando no modo normal, alimentado pela linha de 1.500Vcc, com tensao de saida
de 380Vca (variacao de +10% a -5%), frequéncia nominal de 60Hz (£2%), poténcia
nominal de 165kVA, fator de poténcia 0,85 e corrente nominal maxima de 250Arms;
inversor trifasico operando no modo reversivel, acionado em caso de auséncia da
tensao da linha de 1.500Vcc, alimentado pelas baterias, com tensao de saida de
380Vca (variagao de +10% a -5%), poténcia nominal de 20kVA, fator de poténcia 0,85 e
corrente nominal maxima de 30Arms; retificador para carregamento de baterias e
alimentagao de baixa tensao, com tensao nominal de 110Vcc (x1%) e poténcia nominal
de 30kW:; unidade de controle microprocessada, baseada em processador digital de
sinais (DSP) e matriz de portas programaveis em campo (FPGA); e interfaces elétricas
de entrada (alimentacao), de saida (tensao CA e CC) e de comunicagao.

8504.90.30

031

Colunas isolantes dielétricas de porcelana oca composta por 2 ou 3 secgoes
mecanicamente fixadas por adesivo, tendo em sua composicao quartzo (SiO2),
feldspato, mulita (composta por alto teor de aluminossilicatos chegando a 12%), poros
e processo de vitrificagcao, para resisténcia ao calor e baixa condutividade térmica,
sendo destinadas a fabricacao de transformadores de instrumentacao de alta tensao,
colunas com altura total entre 4215mm e 4.810mm, entre 56 até 64 saias maiores e
entre 55 até 63 saias menores, com diametro das saias de até 475 mm, diametro
interno de até 300mm, espessura da parede entre 10 mm e 33mm, distancia de
escoamento minima entre 14.438 e 17.050mm, distancia de arco minima entre 3.898 e
4.488mm, relacao entre distancia de escoamento e distancia de arco < 4, esforco
mecanico (no topo do isolador) de 4,5kN, esforco mecanico (no meio do isolador) de
9kN, tensao de ruptura 26,34kN, pressao interna minima admissivel 1,2MPa e nivel
basico de isolamento de 550kV e granulometria para ancoragem dos flanges nas
extremidades no maximo entre 1 e 1,5mm.

8514.19.00

077

Fornos industriais de aquecimento por resisténcia com 13 zonas, superior e inferior,
utilizando para soldagem de componentes eletrénicos, tensao 380V.

8514.90.00

022

Manipuladores hidraulicos para manutengao e limpeza de furos de vazamento em
fornos elétricos a arco, capacidade de operar durante o basculamento do forno, com
movimento do mandril programavel inferior a 10mm, ciclo operacional de até 30s,
pressao de oxigénio de 12bar, dotados de: cabecote de limpeza, sistema de
monitoramento e controle por um Controlador Logico Programavel (CLP) e Interface
Homem-Maquina (HMI).

8514.90.00

023

Mecanismos automatizados para enchimento de areia no canal refratario de
vazamento de ago do tipo EBT, aplicados a fornos elétricos a arco, capacidade de
armazenamento até 100 litros, pressao de trabalho de 2 a 6bar, ciclo operacional de
ate 30s, controle automatico (CLP) e Interface Homem-Maquina (HMI), braco oscilante
com atuador hidraulico e silo de areia movel.

8514.90.00

024

Maquinas de desidratacao de alimentos atraves da tecnologia de microondas a vacuo,
em ago inoxidavel austenitico, para secar frutas, vegetais, queijos, carnes, etc, dotadas
de: camara de desidratacao medindo aproximadamente 1,6 x 2,5m (62 x 77") na
montagem superior e aproximadamente 2,5 x 1,9m (99 x 75") na montagem lateral,
plataforma da bomba medindo aproximadamente 1 x 1,1m (41 x 44"); gabinete elétrico
com voltagem de 400V/50Hz/55A com energia de microondas maxima de 10kW,;
conexao "WIRED ETHERNET"; cestas e bandejas em polipropileno.




8515.21.00

239

Combinagdes de maquinas para soldagem de carrocerias de veiculos automotores,
com tempo maximo total de processos de 117s e tempo de transferéncia maximo
entre estacoes de solda de 5s, compostas de: 11 estagoes de trabalho, contendo 66
robds com 5 ou mais graus de liberdade, paineis de controle e painel de comando
com sistema de programacao proprio dotados de terminal de programacao portatil,
sendo 15 robds para transferéncia de material a estagcao de solda (4 com sistemas de
visao com precisao de 0,1 mm) e 51 robds equipados com dispositivos de solda (47 do
tipo de solda por resisténcia e 4 de soldagem a arco), com temporizadores de solda e
sistema de polimento dos eletrodos; transportadores térreos com movimentagao
sobre guias lineares e acionamento por servomotores, com ajuste de largura variavel
de acordo com a carroceria a ser movimentada e dispositivos para fixagcao da
carroceria no momento da solda; sensores para deteccao automatica do modelo a ser
fabricado e sistema de seguranca com tecnologia de comunicagao entre
equipamentos via protocolo industrial comum (CIP), podendo conter ou nao painéis
elétricos.

8515.21.00

240

Unidades funcionais para soldagem de elos de correntes de aco, compostas de
maquina automatica para solda de topo por "flash” pré-aquecido de elos de correntes
de aco de alta capacidade de carga para movimentagao de sistemas transportadores
e elevadores de granéis, com diametros dos elos (faixa de trabalho) entre 22 e 34mm,
capacidade de producao de 2 ou 3elos/min, poténcia nominal do transformador de
400kVA, dotadas de central hidraulica de 37kW, linha de energia de voltagem
380V+-10%, 50Hz para sistema trifasico de 5 fios (TN-S), unidades de refrigeracao de
agua e oleo e gabinetes de forca e de controle.

8515.31.90

201

Maquinas de soldagem robotizadas para soldagem automatica com 2 "scanners” 3D
digitais e algoritmo de computador para programacao do robd, contendo filetes de
painéis planos de aco carbono nas posi¢coes PB (2F), PF (3F) e PG (3Q), area ativa de
trabalho eixo X de 32m, eixo Y de 6m e eixo Z de 0,5m, velocidade do portico X -
15m/min, soldagem com arames "GMAW", dotadas de: portico compacto de
construcao de baixa altura, trilhos de acionamento do portico robotico no eixo X, carro
de soldagem robotizado no eixo Y, braco robdtico de longo alcance com 6 eixos,
controlador de rastreamento da costura através do arco, alimentador de arame
automatico e tocha de soldagem resfriada a agua, fonte de soldagem e alimentacao,
unidade de manutengao da tocha, suporte para bobina de arame e conduite de arame
através da esteira porta-cabos, cortinas de luz integradas e sistema de extragao de
fumos compacta para protecao do operador, cameras de processo e vigilancia, com
painel de controle por controlador Logico programavel (CLP).

8515.31.90

202

Fontes para soldagem com os processos MIG (GMAW), MIG pulsada (GMAW-P) RMD,
arame tubular (FCAW), eletrodo revestido (SMAW), TIG (GTAW) e corte e goivagem
com eletrodo de grafite (CAC-A), faixa de saida de corrente elétrica de 15 a 425A,
tensao de 10 a 38V, faixa de temperatura operacional de -10 a 40 graus celsius, com
tecnologia "arcreach’, "auto-line", "fan-on-demand" e "wind tunnel technology".

8515.31.90

203

Fontes para processo de soldagem MIG(GMAW), MIG pulsada (GMAW-P) e arame
tubular (FCAW), com faixa de saida de corrente elétrica de 20 a 400a, tensao de 10 a
38V (para o processo "GMAW"), com faixa de temperatura operacional de -10 a 40
graus celsius.

8515.31.90

204

Fontes para soldagem com os processos MIG(GMAW), Mlg pulsada (GMAW-P), arame
tubular (FCAW) e corte e goivagem com eletrodo de grafite (CAC-A), com faixa de
saida de corrente elétrica de 30 a 650A, tensao de 10 a 44V, faixa de temperatura
operacional de -10 a 40 graus celsius.

8515.80.90

217

Alimentadores de arame para o processo MIG (GMAW), MIG pulsada (GMAW-p) e
arame tubular (FCAW), conexao entre fonte e alimentador com cabo de controle
"arcconnect’, faixa de temperatura operacional de -10 a 40 graus celsius, contendo 8
memorias para armazenamento de programas de solda, recurso de controle de arco,
travamento de programas de solda com indicativo no painel frontal, faixa de diametro
de arame entre 0,6 a 2mm e faixa de velocidade de alimentacao de arame de 1,3 a
19,8m/mm.

8515.80.90

218

Alimentadores de arame para o processo MIG (gmaw) e MIG pulsada (gmaw-p), com
‘ez set" operagao sinérgica, 2 memarias para armazenar programas de solda, conexao
entre fonte e alimentador com cabo de controle "arcconnect’, faixa de temperatura
operacional de - 10 a 40 graus celsius, contendo ajuste de controle de arco, selegcao
do tipo de gas, recurso "accupower" que exibe a poténcia de saida instantanea durante
a soldagem, faixa de velocidade de alimentagcao do fio entre 1,3 a 19,8m/min e faixa de
diametro do fio entre 0,6 a 2mm.

8515.80.90

219

Maquinas de solda por termofusao automaticas, projetadas para trabalhar com até 2
conjuntos de pecas "dispenser” de agua, placa de aquecimento feita em liga de
magnesio e aluminio, placa de aquecimento suporta temperaturas >350 graus, com
movimentacao através de servomotores e controle centralizado PLC, com tempo de
ciclo £15s, e taxa de primeira aprovagao >99%.

8604.00.90

095

Veiculos ferroviarios autopropelidos para esmerilhamento de trilhos, compostos de: 1
carro de controle frontal com controles de tracao e operagao; 1 carro de
esmerilhamento, com 24 unidades de motores esmerilhadores de 22,4kW (30OHP,
cada) e cabine traseira com controles para viagem e frenagem.




8607.99.00

016

Mecanismos eletromecanicos para abertura e fechamento automatizados de portas
deslizantes do tipo "plug", projetados para operagcao com 2 folhas de porta, destinados
ao uso em veiculos ferroviarios (trens), com funcionalidades em conformidade com os
requisitos da norma EN 14752:2019 referentes ao controle da forca maxima de
fechamento (segao 5.2.1.4.2.2 e anexo D) e a forca maxima exigida para abertura
manual de emergéncia (segao 5.5.1.5), equipados com unidade de controle eletronico
da porta, bloco terminal, micro "switch" de deteccao de porta fechada, micro switch de
deteccao de travamento da porta e, opcionalmente, com micro "switch" de deteccao
de acionamento de emergéncia da porta.

9011.80.90

048

Equipamentos de analise de limpeza de componentes automotivos, dotados de
plataforma de escaneamento, fonte de luz inteligente, camera industrial de alta
resolucao e sensores de magnificacao, com geragao automatica de relatérios técnicos
com precisao de analise maior ou igual a 5 micrometros, poténcia de 0,8kW, com
tensao de 220V, com temperatura de operacao entre 20 e 25 graus celsius, umidade
relativa menor ou igual a 65%, ideal para ambientes laboratoriais que demandam
rastreabilidade e controle de contaminacao em processos de limpeza técnica.

9011.80.90

049

Microscopios de medicao monocular, para aplicacoes de medicoes industriais em
linha, de garantia de qualidade e analises de imagens, capazes de inspecionar, medir e
verificar caracteristicas 2D e 3D, com movimento do eixo Z manual, cabeca optica
trinocular, iluminador LED diascopico, lente objetiva de medicao de 3 a 20X, escala de
calibracao até 300mm, tubo binocular, protetor de ocular, ocular de 10X com "Diopter”.

9018.19.90

152

Kits de pecas dotados de: 1 Sensor de imagem 1CMOS 1/3 polegada e resolucao 1.920
x 1.080 pixels com cabo para conexao; 1 Conector circular fémea para sensor de
imagem:; 1 conector USB3.0; 1 Placa de circuito impresso montada com componentes
opticos e eletronicos que implementa a funcao de camera, quando incorporada a
monitor de video, com 2 saidas de sinais DVI com resolucao 1.920 x 1080p - 50/60Hz
e 1 Conjunto de cabos para conexao.

9018.19.90

153

Kits de pecas composto por: 1 Sensor de imagem 1CMOS 1/3" UHD resolucao 3.840 x
2.160 pixels com cabo de conexao; 1 Conector circular fémea para sensor de imagem;
1 Conector multivias para "flat cable"; 1 conector USB3.0; 1 Placa de circuito impresso
montada com componentes épticos e eletronicos que implementa a funcao de
camera, quando incorporada a monitor de video, com saidas HDMI e SDI - 50/60Hz e 1
Conjunto de cabos para conexao.

9018.19.90

154

Kits de pecas composto por: Sensor de imagem 2CMOS 1/3" UHD resolucao 3.840 x
2.160 pixels com cabo de conexao; Conector circular fémea para sensor de imagem; 2
Conectores multivias para "flat cables”, 1 conector USB 3.0; 2 Placas de circuito
impresso montadas com componentes opticos e eletronicos que implementam a
funcao de camera, quando incorporada a monitor de video, com saidas HDMI e SDI,
com resolucao 3.840 x 2.160 pixels -50/60Hz e Conjunto de cabos para conexao.

9018.19.90

155

Kits de pecas composto por: 1 Sensor de imagem 3CMOS 1/3" resolucao 1.920 x 1.080
pixels com cabo de conexao; 1 Conector circular fémea para sensor de imagem; 2
Placas de circuito impresso montada com componentes opticos e eletronicos que
implementam a fungao de camera, quando incorporada a monitor de video, com
saidas DVI resolugao 1.080p - 50/60 Hz e 1 Conjunto de cabos para conexao.

9018.19.90

156

Kits de pecas dotados de: 1 Sensor de imagem 3CMOS 1/3" UHD resolugao 3.840 x
2.160 pixels com cabo de conexao; 1 Conector circular fémea para sensor de imagem;
1 conector USB 3.0; 2 Placas de circuito impresso montadas com componentes
opticos e eletronicos que implementam a fungao de camera, quando incorporada a
monitor de video, com saidas HDMI e SDI, com resolugao 3.840 x 2.160pixels
-50/60Hz e Conjunto de cabos para conexao.

9018.19.90

157

Kit de pecas composto por: 1 Sensor de imagem 1CMOS 1/3" e resolucao 1.920 x
1.080pixels com cabo para conexao; 1 Conector circular fémea para sensor de
imagem:; 1 conector USB3.0; 1 Placa de circuito impresso montada com componentes
opticos e eletronicos que implementa a funcao de camera, quando incorporada a
monitor de video, com 2 saidas de sinais DVI com resolucao 1080i - 50/60Hz e 1
Conjunto de cabos para conexao.

9022.14.19

090

Aparelhos moveis para aquisi¢ao e visualizacao de imagens diagnodsticas por raios-x,
constituido em um arco em C com capacidade de rotacao orbital de 165 graus,
podendo ser basculado 225 graus no plano vertical em torno do eixo horizontal, com
capacidade de avangar ou recuar 22cm no plano horizontal (com ajuda do carro
longitudinal), deslocamento para cima ou para baixo com comando motorizado.
Dotado de suporte movel, interruptor de mao, interruptor de pé duplo, painel de
comando, manipulo receptor de imagens, visor luminoso a laser no detector plano,
alavanca de freio e escalas codificadas por cores, botao de parada de emergéncia no
suporte movel, capacidade de armazenamento de 100.000 imagens, interruptor de
chave raio-x, interface USB 3.0, conexao de video Full HD SDI (visualizagao dividida),
com gerador de 2,4kW, detector plano, tubo de raio-X (tubo de anodo vertical
monofocal) com valor nominal do ponto focal de O,6.

9022.21.90

002

Aceleradores lineares, com 1 ou 2 energias de fotons (6MV e 10MV) e até 4 energias de
elétrons (6, 9, 12 e 156MeV), habilitado para 3D, IMRT, VMAT, contendo sistema de
planejamento "acqua’, sistema de gerenciamento mosaiq RO, sistema de controle de
qualidade de planejamento Epibeam e sistema de planejamento Monaco.

9024.10.90

026

Placas de teste e limpeza da base de montagem do roteador de controle hidraulico
para lavagem hidraulica de estruturas onde o HCR esta instalado, com peso de atée
500kg e até 33 linhas hidraulicas de alta (HP) e baixa (LP) pressao.




9027.10.00

308

Instrumentos opticos "in situ’, para medicao continua da concentracao de poeiras e da
opacidade em tubos, chaminés e dutos com comprimentos de percurso tipicos de 0,5
a 10m, tempo de resposta até 1s capacidade de detecao de variagao de poeira "Dust
Pulse" com uma resolucao de 50ms.

9027.30.19

084

Espectrometros infravermelhos proximos (NIR) para analise de liquidos por
transmissao e solidos por reflectancia, com faixa de comprimento de onda
compreendido entre 1.000 e 2.250nm, largura de banda optica compreendida entre
10,3 e 12,3nm, leitura de 300espectros/s e precisao fotométrica maxima de 70mAu,
dotados de: modulo de reflectancia com faixa de absorbancia compreendida entre 0,3
e 3,9AU, precisao de comprimento de onda compreendido entre 0,01 € 0,4nm e
tempo de analise compreendido entre 6 e 14s para medi¢cdes automatizadas em
multiplas posicoes; moédulo de transmissao com faixa de absorbancia compreendida
entre 6,3mMAU e 6,2AU, precisao de comprimento de onda compreendido entre 0,005
e 0,14nm, tempo de analise compreendido entre 6 e 12s, controle de temperatura da
amostra de 25 a 80 graus celsius e deteccao automatica de amostras.

9027.30.19

085

Espectrémetros por infravermelhos proximos (NIR) para analise de solidos por
reflectancia, com faixa de comprimento de onda compreendida entre 1.000 e
2.250nm, largura de banda optica compreendida entre 10,3 e 12,3nm, leitura de
300espectros/s, precisao fotométrica maxima de 70mAu, com faixa de absorbancia
compreendida entre 0,3 e 3,9AU, precisao de comprimento de onda compreendido
entre 0.01 e 0.4nm e tempo de analise compreendido entre 6 e 14s, para medicoes
automatizadas em multiplas posicoes; integracao com sistema de amostragem.

9027.30.19

086

Espectrémetros por infravermelho proximo (NIR) para analise de liquidos por
transmissao, com faixa de comprimento de onda compreendido entre 1.000 e
2.250nm, largura optica compreendida entre 10,3 e 12,3nm, leitura de 300espectros/s
e precisao fotométrica maxima de 70mAu, com faixa de absorbancia compreendida
entre 6,3mMAU e 6,20AU, precisao de comprimento de onda compreendido entre
0,005 e 0,14nm e tempo de analise compreendido entre 6 e 12s, com deteccao
automatica da amostra e controle de temperatura compreendida entre 25 e 80 graus
celsius.

9027.50.90

276

Analisadores para sexagem de sémen com fluxo de célula por canais microscopios
com capacidade de analise de 17.000 a 30.000c¢élulas/s, dotadas de laser detector
de conteudo de DNA de espermatozoide, computador de alta velocidade customizado
para processar DNA e determinar o género da celula, e laser de corte para eliminar
espermatozoides indesejados.

9030.10.10

060

Equipamentos para medicao, deteccao e monitoramento de radiagao ionizante gama,
dotados de: 1 a 8 cintiladores feitos em cristal de iodeto de sodio dopado com talio
NAI (TL) medindo em centimetros 7,6cm comprimento x 7,6cm diametro cada
cintilador, contendo 1 tubo fotomultiplicador (pmt) em cada cintilador, com carcaca
medindo em centimetros 32,5cm comprimento x 14,5cm diametro cada cintilador,
range de energia entre 20kev e 3meyv, 2 pares de sensores de presenca RX/TX de luz
infravermelha; controlador operado por meio de monitor LCD "touchscreen’, com
menu intuitivo e niveis de radiacao exibidos em CPS, MR/H e NSV/H; central
computadorizada dotada de recursos de teste de funcionamento utilizando led (sem
uso de fonte radioativa), escaneamento manual e/ou automatico e CPU com chave
fisica "on/off", contendo identificacao de isotopos; podendo ou nao conter deteccao
de néutron Li-6.

9030.39.90

098

Equipamentos proprios para teste elétrico de verificagcao da resisténcia de isolamento
e suportabilidade dielétrica de produtos, com tempo de ciclo de 72s, alimentagcao de
380V/60Hz, compostos por: mecanismos de elevagao e rotagcao, com curso de
deslocamento de 100 +-30mm; mecanismo de aterramento; conectores de alta e
baixa tensao, e instrumento de teste de precisao, com faixa de tensao de saida de
teste de tensao suportavel CC de 50 a 6.000VCC, faixa de tensao de teste de rigidez
dielétrica CA de 50 a 500V, faixa de tensao de saida do teste de resisténcia de
isolamento de 25 a 3.000V, dotada de gabinete elétrico, computador e IHM, com
controle via sistema MES e PLC para rastreabilidade.

9031.20.90

309

Bancadas de testes de fluxo de oleo de "Gearboxes" de motores aeronauticos; testes
de medicao de fluxo e pressao usando oleo lubrificante “tipo Mil-PRF-23699";
reservatorio de 6leo de lubrificacao com capacidade de 51,4 galdes; pressao maxima
(bomba) de 200PSI; max. fluido de 10GPM; temperatura maxima de ate 275 graus
Fahrenheit; 440V/60Hz; suprimento de ar comprimido de 90 até 120PSI.

9031.20.90

310

Bancadas de teste para sistema de controle de atitude e orbita de satélite em 3 eixos,
simulacao de campo magnético até 200.000Nt e precisao de 1%, simulacao do sol
com 75.000lux, range de trabalho de inercia de 3 a 20kgm2 e massa atelOOkg,
"display" para simular corpos celestes, luz dispersa e protons, mesa de mancal a ar
com sistema de rastreamento de movimento tridimensional e plataforma com sistema
de calibracao de centro de gravidade dos equipamentos.

9031.49.90

692

Equipamentos para metrologia optica de eixos sem contato, para medicao de
comprimentos até 200mm entre centros, diametros até 30mm e peso ate 20kg, bem
como tolerancias de forma e posicao, com adaptador com porca de liberagao, mandril
de trés garras de 56mm de diametro, suporte de medidor, suporte para
monitor/teclado, persiana de rolo, painel de controle com tela IHM (interface
homem/maquina), com controlador logico programavel (CLP).

9031.80.99

006

Unidades funcionais para inspecao ultrassénica robdtica de materiais compositos,
compostas de: 2 robds de 6 eixos controlados por CNC, equipamentos geradores de
pulsos ultrassénicos com largura de banda de 0,45 até 28MHz, trilhos lineares com
curso de 8m, transdutores ultrassonicos, laser de posicionamento, trocador de
felrramenta automatico, equipamento para tratamento da agua e painéis de controle
elétrico.




9031.80.99

087

Unidades funcionais de multimedicao, para controle de qualidade em processo de
laminagao a quente, através de medicao optica e radiométrica, com velocidade de
processamento de até 22m/s e intervalo de tempo entre 2 tiras consecutivas de 7s,
capazes de medir espessura da linha central, perfil, cunha, coroa, largura, planicidade,
posicao da tira e contorno da tira nas direcoes transversal e longitudinal (rolamento),
temperatura (750 a 1.100 graus celsius), e opcionalmente € capaz de medir perfil de
temperatura, velocidade e comprimento, compostas de: unidade de medicao, sistema
de resfriamento, painel de distribuicao de ar e agua, painel de secador de ar, painel de
distribuicao elétrica, painel de operacao local, lampadas de adverténcia e computador
para monitoramento da operacao.

9031.80.99

089

Maquinas para aperto de parafusos de controladores, com tempo de ciclo de
70s/peca, alimentacao elétrica de 380V/60Hz, dotadas de: mecanismo de elevacao e
posicionamento, com precisao de posicionamento de +-0,1mm; braco de reforco para
fixagao das parafusadeiras, capaz de suportar torque igual ou inferior a 200N.m;
parafusadeira elétrica inteligente, para aplicagcao de torques na faixa de 10 a 45Nm,
velocidade igual ou inferior a 780rpm e precisao de torque de +-2%; com sistema IHM,
sistema de identificagao via RFID e integracao com sistema MES via PLC.

9031.80.99

090

Equipamentos de teste de estanqueidade para sistemas de tracao elétrica, com tempo
de ciclo de 125s/peca, tensao de fornecimento de 380V/60Hz, precisao de deteccao
de vazamento de +-(1%Rdg+1)Pa, testador de estanqueidade, com pressao de trabalho
de 0,5 a 0,7MPa, compostos por mecanismos de deslocamento linear, instrumento de
pressao diferencial com faixa de 20 a 500KPa, ferramentas de vedacao em ago e
mecanismo rotativo de elevacao, e sistema MES.

9031.80.99

093

Equipamentos de deteccao de vazamento de ar para testes de estanqueidade dos
produtos apods a soldagem, com deteccao do sensor de pressao inferior a 0,01kpa, taxa
de falhas dos equipamentos inferiores a 0,1%, 4Pa de pressao de ar em 3 segundos,
apos 5s a faixa de variacao de pressao entre 39 e 98Pa, com tempo de ciclo £15s/peca,
controlados por CLP.

9031.80.99

095

Maquinas de medicao de engrenagens por interagao bilateral, dotadas de sistema de
controle computadorizado com tela, mecanismo de fixagao e cabecgote de medigao
tridimensional; com resolucao de até 4 nandmetros, rotagcao automatica para medicao
em multiplos angulos, medicao por contato nos eixos tangencial, radial e axial; com
deslocamento da ponta de contato igual ou inferior a 600mm, altura maxima de
fixacdo axial igual ou inferior a 400mm e peso maximo da amostra de até 80kg; com
precisao de coaxialidade entre os centros superior e inferior menor ou iguala 1,2
micrometros e excentricidade menor ou igual a 0,003mm; com poténcia menor ou
igual a 2KVA, proprias para medicoes de parametros geometricos, topologicos e
parametros de "Fourier".

9031.80.99

096

Sistemas opticos para Inspecao de textura de superficies, capazes de detectar a
rugosidade, ondulacao, desgaste, avango e penetracao de corrosao e de perfis de
cordoes de solda, com capacidade de ampliacao de 5x; 10x; 20x; 25x; 50x e 100x,
iluminacao com duplo LED, acuracia de altura de degrau <0,75% e resolucao vertical
<0,01nm (handmetros), com operacao nos modos PSI, VSI e USI.

9031.80.99

097

Painéis para medicao, monitoramento e diagnodstico de dados de vibragcao, temperatura
e pressao de componentes de aerogeradores, com tensao de 22-26Vdc, poténcia de
40W e frequéncia de 50Hz; equipados com modulo de entrada e saida com
capacidade de comunicacao de acordo com protocolo AP de conexao tcp/ip,
compostos por 12 entradas digitais com tensao maxima de 30V, 2 saidas digitais com
tensao 1,8V e corrente minima de 100ma, 1 porta rs485 115kbaud, podendo ter 2-3
portas ethernet com capacidade de 100mbit tcp/ip com taxa de transferéncia minima
de 1s a uma frequéncia de 10hz, 14 conectores m12 fémea e 1 prensa-cabos na parte
inferior, com capacidade de conexao para 4 cabos; compativel com sensores de acordo
com normas is010816-21 e iec61400-25-6; montados em "rack” de ago carbono
laminadas a frio de acordo com en60529 e pintura manual dcO1, resisténcia a corrosao
c4 alta, classe de protecao ip54, pintura na cor RAL 5035 ou 5032.

9031.80.99

099

Equipamentos para testes de vibracao e ruidos de alta frequéncia em sistemas de
tracao elétrica de veiculos, com tempo de ciclo de 300s/peca, alimentagcao de
380V/60Hz, poténcia igual ou inferior a 120kW, opera com tensdes de 24 a 800V,
compostos por: mecanismo de fixagcao do cabecote com motor de acionamento com
encoder, eixo de acionamento com acoplamento de diafragma e sensor de torque;
mecanismo de aplicacao de carga com deslocamento por servomotor com guia linear,
engate com semieixos para simulacao de torque de saida, curso maximo dos eixos de
243mm no lado do redutor e 403mm no lado do motor; mecanismo de elevacao e
posicionamento com deslocamento de 100mm, precisao de posicionamento de
+-0,01mm e repetibilidade de +-0,05mm; sistema de ancoragem acionada
pneumaticamente e fixada por cilindro pneumatico, sensor de deteccao de posicao e
grampo guiado por trilho linear, precisao de posicionamento de +-0,0mm; estagao
hidraulica com pressao maxima de 18MPa; mecanismo de acoplamento para
refrigeracao com agua a 25 graus celsius e conexao com baixa tensao; mecanismo de
acoplamento de alta tensao; painel de controle e gabinete elétrico.

9031.80.99

100

Equipamentos proprios para teste de estanqueidade do canal de agua e cavidades de
reducao, com acionamento pneumatico, tempo de ciclo de 125 segundos, 220V/60Hz,
compostos por: mecanismo de deslocamento linear, com curso de 980mm;
mecanismo de elevagao e rotacao, com curso de 100 +-30mm; dispositivos de
vedacgao; e instrumento de teste de estanqueidade; com detecgao por pressao
diferencial na faixa de 20 a 500KPa, com precisao de +-(1%Rdg+1)Pa, vazamento
minimo detectavel de 0,1Pa, com sistema de feedback para MES e calibragao por
padrao de vazamento, dotados de computador e IHM para visualizagao de dados.

Este conteudo nao substitui o publicado na versao certificada.




